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En page couverture :	 Le barrage de Spitallamm, sur le lac du Grimsel en Suisse, a 
maintenant plus de 90 ans et a besoin d’être rénové. Au lieu de 
rénover le vieux mur du barrage, Kraftwerke Oberhasli (KWO) 
va en construire un nouveau directement devant lui.

	 Les travaux de ce projet ont débuté en juin 2019 et devraient 
s’achever en 2025.
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L’exposition des équipements d’utilité publique The Utility Expo, 
auparavant appelée ICUEE, qui s’est déroulée fin septembre à Louisville au 
Kentucky, n’était pas la première foire à avoir lieu post-pandémie. Plu-
sieurs d’entre nous ont en effet assisté aux World of Concrete, MINExpo, 
Expocam et autres événements comme la journée technique de l’APOM. 
Bien que les données démontrent un achalandage en forte baisse, le moral 
y est toutefois au beau fixe après 18 mois sans avoir d’opportunités de se 
rencontrer en personne.

Qu’on le veuille ou non, les rencontres virtuelles n’ont pas connu le 
succès escompté. Certaines activités peuvent se faire en téléconférence... 
d’autres non.

Comme toujours, vous trouverez dans ce numéro des articles pertinents 
sur l’ensemble des secteurs de l’industrie... des opérations minières à 
l’entretien des rues.

Et, en attendant de s’adapter à la «nouvelle normale», une campagne 
publicitaire dans le magazine InfraStructures, sur papier ou en ligne, est 
encore la meilleure façon de rejoindre les utilisateurs d’équipement dans 
tous les secteurs de l’industrie partout au Canada.

Bonne lecture!

TSJ 127
Nacelle sur chenilles

127 PIEDS
hauteur de travail

54 PIEDS
portée horizontale

510 lb
capacité
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2 250 $
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18 500 $
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Livraison  partout au  Québec !

Hauteur maximale  ...................  32 pieds 8 pouces
Portée maximale   .....................  26 pieds 2 pouces
Longueur  .....................................  9 pieds 8 pouces  
Capacité  .....................................................  5 510 lb
Poids ...........................................................  4 960 lb

Hauteur de travail  ..................................... 25 pieds
Longueur  .....................................  5 pieds 8 pouces  
Capacité  .......................................................  550 lb
Poids ............................................................  2 580lb
Motorisation : Électrique

Longueur  .....................................  7 pieds 9 pouces
Capacité  ..................................................  13 228 lb
Poids ...........................................................  4 960 lb
Motorisation : Électrique
Autonomie : 8 heures  Recharge : 5 heures

Hauteur de travail  ..................................... 32 pieds
Longueur  .....................................  3 pieds 2 pouces  
Capacité  .......................................................  662 lb
Poids ...........................................................  6 240 lb
Motorisation : Électrique
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SKYJACK SJ3219BG LIFT M250
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Urban Life Solutions acquiert Richard’s 
Sweeping dans la région d’Ottawa

Urban Life Solutions Inc, une entreprise 
d’entretien extérieur dont le siège social 
est situé à Calgary, en Alberta, et dont le 
bureau principal de l’Est est situé à Ottawa, 
en Ontario, annonçait récemment la fusion 
de Richard’s Sweeping avec son exploita-
tion d’Ottawa, connue auparavant sous le 
nom de P. Munro Group et John Sweeping.

Richard’s Sweeping a été fondée en 

1991 par Richard Lalonde qui a développé 
l’entreprise, avec sa famille, pour en 
faire l’une des principales compagnies 
de balayage et de nettoyage en Ontario. 
Richard’s Sweeping est la combinaison 
d’une flotte exceptionnelle d’équipements 
bien entretenus et d’un personnel expéri-
menté. 

«Nous tous, chez Richard’s Sweeping, 
sommes enthousiastes à l’idée de nous 
joindre à la famille d’Urban Life Solutions 

et de participer à la construction de la plus 
grande entreprise de services extérieurs au 
Canada», déclarait Richard Lalonde. Avec 
Richard’s Sweeping rejoignant P. Munro 
Group et John Sweeping sous la marque 
Urban Life Solutions, l’Ontario trouvera un 
meilleur accès à des services de nettoyage 
et de balayage de qualité supérieure.

«C’est très motivant de voir notre entre-
prise continuer à se développer à travers 
le Canada», déclarait Steve Wheatcroft, 
président-directeur général d’Urban Life 
Solutions. «Au fur et à mesure de notre 
croissance, il est essentiel que nous trou-
vions des partenaires de qualité comme 
Richard’s Sweeping pour continuer à 
développer notre marque et notre offre de 
services. Nous savons que les entreprises 
de qualité supérieure avec de grandes 
équipes derrière elles ajoutent de la valeur, 
non seulement à Urban Life Solution, mais 
aussi aux excellents clients avec lesquels 
nous travaillons quotidiennement. Réunir 
les meilleurs nous permettra d’atteindre 
notre objectif de servir notre liste crois-
sante de clients gouvernementaux et de 
gestion nationale tout en formant une 
équipe unie pour prendre soin de notre 
monde extérieur.»

Richard’s Sweeping ajoute une capa-
cité accrue de balayage et de nettoyage 
aux 800 pièces d’équipement et aux 
700 membres de l’équipe d’Urban Life 
Solution, et fournit ses services à plus 
de 100 villes, villages et comtés à travers 
le Canada. Urban Life Solutions fournit 
actuellement des services de déneigement, 
d’entretien et d’amélioration du paysage, 
de collecte des déchets, de balayage des 
rues et d’entretien de l’asphalte, tout en 
développant des contrats exclusifs pour 
des services extérieurs spécialisés dans 
tout le pays.

Source : Urban Life Solutions Inc.

Mecfor et Advanced Dynamics fusionnent 
et donnent naissance à EPIQ Machinerie

Mecfor, fabricant d’équipements 
mobiles spécialisés pour les industries de 
l’aluminium et du rail basé à Saguenay, au 
Québec, et Advanced Dynamics, fabricant 
d’équipements de manutention lourds 
basé à Saint-Bruno-de-Montarville, au Qué-
bec, annonçaient récemment la fusion de 
leurs activités. La nouvelle entreprise ainsi 
formée porte le nom d’EPIQ Machinerie.

Avec cette fusion, Mecfor et Advanced 
Dynamics saisissent une occasion unique 

de faire d’EPIQ Machinerie un chef de file 
en Amérique du Nord dans les équipements 
mobiles et lourds destinés à l’industrie de 
l’aluminium, des pâtes et papiers et de 
l’équipement ferroviaire. EPIQ Machinerie 
possède désormais la taille critique nécessaire 
pour accélérer sa croissance à l’international, 
notamment en se donnant la capacité de 
miser sur l’innovation en plus de réaliser des 
investissements et des acquisitions. En outre, 
sa diversification dans ses 3 secteurs d’acti-
vités lui permettra de réduire ses risques et 
d’assurer sa pérennité à moyen et long terme.

Lorsque la fusion sera finalisée, Éloïse Har-
vey, qui occupait précédemment les fonctions 
de présidente chez Mecfor, deviendra officiel-
lement chef de la direction d’EPIQ Machinerie. 
SeaFort Capital, actionnaire majoritaire de 
Mecfor depuis 3 ans, sera également l’action-
naire majoritaire d’EPIQ Machinerie, le reste 
des actions étant détenue par des employés.

Tous les employés actuels de Mecfor et 
d’Advanced Dynamics rejoindront la nouvelle 
entreprise, qui comptera plus de 200 per-
sonnes au Québec réparties entre ses bureaux 
et ses sites de production à Saguenay et 
à Saint-Bruno-de-Montarville, où sera situé le 
siège social d’EPIQ Machinerie.

Source: EPIQ Machinerie

Wajax et Hitachi annoncent l’expansion de 
leur stratégie de distribution directe

La Corporation Wajax et Hitachi Construc-
tion Machinery Loaders America Inc. annon-
çaient récemment qu’à compter du 1er mars 
2022, les 2 entreprises renforceront leur 
relation de distribution directe au Canada, 
afin d’inclure les excavatrices, l’équipement 
d’exploitation minière et les pièces de 
rechange connexes. Depuis 2001, ces produits 
sont fournis à Wajax par l’intermédiaire d’un 
partenaire de coentreprise tiers à Hitachi 
Construction Machinery avec lequel la coentre-
prise sera dissoute en date du 28 février 2022.

L’entente entre Wajax et Hitachi renforcera 
le positionnement concurrentiel des 2 entre-
prises au sein des marchés canadiens de la 
construction et des mines.

Source: Wajax Corporation

Camionnage CP est la première entreprise 
canadienne à commander le Kenworth T680E 
à émissions zéro 

Kenworth Truck Company annonçait récem-
ment que Camionnage CP, est la première 
entreprise au Canada à commander le véhicule 
électrique à batterie Kenworth T680E zéro 
émissions. 

Transformez votre pelle. 
Et votre activité.
 
Le temps, c’est de l’argent, et le bon équipement peut déterminer si un 
projet sera rentable ou non. C’est pourquoi Rototilt® fournit des outils 
technologiques qui offrent des avantages pour tous les types de missions: 
Tiltrotateurs, système de contrôle, attaches rapides. Ces équipements 
et technologies innovantes rendent votre travail plus rapide, plus sûr, plus 
intelligent, plus facile et plus rentable.

Lorsque vous choisissez  un ensemble complet Rototilt®, vous obtenez un 
équipement conçu pour s’intégrer à votre machine,  et qui va optimiser sa 
productivité, sa sécurité, sa flexibilité et sa durée de vie.

Lire la suite rototilt.com/products

rototilt.com

TILTROTATEURS POUR PELLES 
DE 1,5T À 40T

OUTILS ORIGINAUX 
- OPTIMISÉS ET DURABLES

QUICKCHANGE® : ATTACHE RAPIDE 
ENTIÈREMENT AUTOMATIQUE

SECURELOCK™ - UNE SOLUTION 
DE VERROUILLAGE PLUS SÛRE

ICS™ - SYSTÈME DE CONTRÔLE INNOVANT

RPS – PRÉDISPOSITION ROTOTILT POUR 
LES SYSTÈMES DE GUIDAGE
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durable pour les générations à venir», 
déclarait Martin Moisan, copropriétaire 
de Camionnage CP. «Nous sommes fiers 
d’être un adopteur précoce du T680E de 
Kenworth et nous avons hâte d’exploiter 
des véhicules électriques à batterie qui 
contribueront à réduire notre empreinte 
carbone.» La commande initiale porte sur 
un T680E.»

«C’est un moment important au Québec 
alors que nous nous dirigeons vers des 

Camionnage CP est une importante 
entreprise de transport, d’entreposage, de 
distribution et d’exécution de commandes 
desservant la grande région de Montréal, 
au Québec. L’entreprise de Baie-D’Urfé 
utilisera le modèle Kenworth T680E dans 
le cadre d’opérations de factage pour 
transférer des marchandises du port de 
Montréal aux entrepôts de la région.

«Camionnage CP s’est engagée à réduire 
ses émissions et à créer un avenir plus 

véhicules électriques à batterie dans 
l’industrie du camionnage. Nous appré-
cions le rôle de chef de file de Camionnage 
CP dans cet effort», ajoutait Mike Parent, 
directeur général du concessionnaire ven-
deur Kenworth Montréal à Saint-Laurent, 
au Québec. 

«Nous sommes fiers de la décision de 
Camionnage CP d’ajouter le Kenworth 
T680E et nous sommes impatients de 
soutenir l’entreprise dans sa démarche 
d’électrification de sa flotte», a déclaré 
Kevin Baney, directeur général de 
Kenworth et vice-président de PACCAR. 

Conçu pour les applications de ramas-
sage et de livraison, de transport régional 
et de factage, le T680E est disponible en 
cabine de jour comme tracteur ou camion 
porteur dans une configuration d’essieux 
6x4. Le nouveau modèle est offert en 
poids nominal brut du véhicule (PNBV) de 
24 500 kg et 37 200 kg.

Le Kenworth T680E développe une puis-
sance continue de 536 hp et une puissance 
de pointe pouvant atteindre 670 hp et d’un 
couple de 1623 lb pi. Ce véhicule à zéro 
émissions a une autonomie allant jusqu’à 
240 km, selon l’application. Le T680E utilise 
le port de charge SAE CCS1 standard de 
l’industrie et peut être entièrement chargé 
en 3 heures seulement. Le véhicule élec-
trique à batterie de classe 8 de Kenworth 
est équipé du groupe motopropulseur 
électrique en tandem Blue Horizon 14Xe™ 
de Meritor, dont le passage des vitesses et 
le fonctionnement sont fluides.

En plus du T680E, l’actuel programme 
complet Kenworth «Driving to Zero Emis-
sions™» comprend les véhicules électriques 
à batterie Kenworth K270E et K370E 
pour service moyen, qui sont également 
disponibles à la commande.

Source: Kenworth Truck Company

Rolls-Royce et Flanders Electric dévelop-
peront une conversion hybride pour les 
camions miniers

Rolls-Royce et Flanders Electric ont 
convenu de développer une solution de 
mise à niveau pour l’hybridation des 
camions miniers avec des moteurs, des 
batteries et des systèmes de contrôle 
hybrides mtu, et des transmissions Flan-
ders. Les partenaires ont signé un proto-
cole d’accord leur permettant de proposer 
un ensemble évolutif d’adaptation pour 
l’hybridation des camions miniers dans un 
large éventail d’applications minières.  

Profi tez de la robustesse et 
durée de vie 2x plus longue 

que la compétition

Disponible pour achat ou location

L E  V E R S AT I L E

CHARIOT ÉLÉVATEUR CHARGEUSE

lame à neige ET BIEN PLUS

450.379.5387 | VTCMFG.COM
Fièrement conçu et
fabriqué au Québec

ÉQUIPEMENT
4 SAISONS
Un nouvel univers de 
possibilités s’off re à vous 
avec le Versatile! Changez 
d’attachement en quelques 
minutes seulement. 

D’un projet à l’autre sans perte 
de temps!
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Avec sa marque mtu, la division Power 
Systems de Rolls-Royce est un fournisseur 
de premier plan de solutions d’alimen-
tation intégrées et durables pour une 
grande variété d’applications, y compris 
les équipements miniers. Flanders est 
un chef de file dans le développement 
et la vente de moteurs électriques et de 
systèmes de générateurs, ainsi que de 
systèmes d’automatisation et de contrôle 
pour les applications industrielles lourdes. 
Les sociétés prévoient de tirer parti de leur 
vaste expérience pour offrir aux clients des 
solutions hybrides visant à économiser du 
carburant et à réduire l’empreinte carbone 
des camions miniers, ainsi qu’à optimiser 
les performances et l’efficacité énergé-
tique des véhicules, permettant ainsi des 
opérations minières plus sûres et plus 
respectueuses de l’environnement.  

 «Améliorer les opérations de nos 
clients, en réduisant leurs coûts tout en 
améliorant leur empreinte énergétique, 
est une victoire pour l’industrie minière et 
pour l’environnement dans son ensemble. 
Nous sommes ravis de nous associer à 
Rolls-Royce Power Systems pour fournir 

une solution d’alimentation hybride de 
pointe qui aidera nos clients à atteindre 
leurs objectifs en matière d’énergie ou 
de réduction des émissions de carbone», 
déclarait John Oliver, président-directeur 
général et président du conseil d’adminis-
tration de Flanders.

«Nous sommes enthousiastes à l’idée 
de façonner l’avenir durable de l’industrie 
minière avec la Flandre et de tirer davan-
tage parti de nos technologies hybrides 
avancées, qui ont déjà fait leurs preuves 
dans l’industrie ferroviaire. Ensemble, nous 
proposerons à nos clients des solutions 
hybrides intégrées et tournées vers 
l’avenir», ajoutait Scott Woodruff, vice-pré-
sident pour les secteurs minier, pétrolier et 
gazier chez Rolls-Royce Power Systems.

Le concept de camion hybride minier 
récupère l’énergie de freinage à l’aide 
du système de batterie mtu EnergyPack. 
Cette énergie est ensuite réacheminée 
aux moteurs des roues, ce qui permet 
de réduire la taille du moteur diesel. Ce 
moteur plus petit réduit la consommation 
de carburant et les émissions de C02 
jusqu’à 30%, ce qui aide les clients du 

secteur minier à atteindre leurs objectifs de 
réduction des émissions, tout en optimi-
sant leurs opérations. Le concept hybride 
comprend également les convertisseurs 
CC/CC qui assurent l’interface entre le sys-
tème de batterie et la liaison CC du camion. 
Le système est hautement modulaire et 
évolutif pour les camions de toutes tailles, 
travaillant partout dans le monde.

Depuis des décennies, les moteurs diesel 
mtu définissent les normes de perfor-
mance et de consommation de carburant 
dans les applications minières du monde 
entier. Ils alimentent de manière fiable les 
véhicules destinés à l’exploitation minière 
souterraine et à ciel ouvert, y compris les 
véhicules de chargement, les véhicules de 
transport ou les appareils de forage, ainsi 
que d’autres machines minières – diesel-
mécaniques, diesel-électriques ou diesel-
hydrauliques. 

Les solutions hybrides font déjà partie 
du portefeuille de mtu. Le PowerPack 
hybride de mtu est sur le point d’entrer en 
service au Royaume-Uni et aide les clients 
à réduire leur consommation de carburant 
et leurs émissions de CO2. La solution 
d’entraînement et ses batteries mtu – qui 
peuvent également être utilisées sur des 
camions miniers hybrides – offre des 
performances élevées, une grande fiabilité 
et une grande facilité d’entretien tout en 
répondant aux normes de sécurité les plus 
strictes.

Source: Rolls-Royce Holdings plc

Engcon et Takeuchi étendent leur collabo-
ration

Takeuchi, le fabricant japonais de pelles, 
hydrauliques jusqu’à 14 tonnes, annonçait 
récemment la réduction des délais de 
livraison pour ses machines en proposant 
l’option Engcon Ready pour son modèle 
TB295W – un modèle de pelle sur roues qui 
n’est pas offert au Canada pour le moment. 
L’événement marque le début de l’exten-
sion de la collaboration entre Takeuchi et 
Engcon, dans le but d’offrir des solutions 
intégrées et installées en usine. 

Les tiltrotateurs, les systèmes de 

Certains articles 
sont accompagnés de séquences 

vidéo que vous pouvez visionner sur
www.infrastructures.com

Surveillez le logo 

metalpless.com

PLOW
La PlowMaxx est une lame à neige avec 
angulation hydraulique. 
Elle s’installe sur le devant d’une mini-excavatrice, 
d’une rétrocaveuse ou d’un chargeur industriel.

BÂTI POUR LE CANADA, 
QUEL QU’IL SOIT.
Construire au Canada vient avec son lot de défis. Ce qu’il vous faut au centre-ville 
est bien différent de ce que ça prend en région. C’est pourquoi notre équipement 
est testé dans des conditions rigoureuses. C’est aussi pourquoi nous offrons des 
formats compacts pour plus de flexibilité, des accessoires polyvalents pour le 
travail et du confort pour les longues journées.

KUBOTA.CA EXCLUSIVEMENT CHEZ VOTRE CONCESSIONNAIRE KUBOTA LOCAL

SOLUTIONS DE CONSTRUCTION

POUR LES CANADIENS
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commande intelligents et les attaches 
rapides automatiques d’Engcon permettent 
de rendre plus efficaces les pelles hydrau-
liques et l’intérêt pour ces produits est 
plus fort que jamais. Alors que la demande 
augmente, les délais de mise sur le marché 
représentent un enjeu croissant. Réduire le 
temps de passage chez le concessionnaire 
pour permettre au client de disposer le 
plus rapidement possible de sa machine 
devient de plus en plus important en ces 

temps où chaque jour compte.
Le lancement de l’option Engcon Ready 

représente la première étape d’une colla-
boration étendue avec Takeuchi dans le but 
d’offrir des solutions intégrées et installées 
en usine.

«La TB295W est la première pelle avec 
l’option Engcon Ready. C’est un bon choix 
car nous constatons qu’elle est souvent 
équipée d’un tiltrotateur sur de nombreux 
marchés», déclarait Fredrik Eklind, res-

ponsable de produit chez Engcon Control 
Systems. 

L’installation en usine du système de 
commande proportionnel d’Engcon, de 
poignées ergonomiques et d’un système 
de verrouillage pour changer d’outil en 
toute sécurité réduit le temps nécessaire à 
la préparation de la pelle chez le conces-
sionnaire qui n’a qu’à ajouter l’attache 
rapide Engcon et un tiltrotateur pour que la 
configuration soit complète.»

Source: engcon Group

Le Manitoba accorde un financement 
en appui à la réduction du volume et au 
recyclage des déchets

La ministre de la Conservation et du 
Climat, Sarah Guillemard annonçait récem-
ment que le gouvernement manitobain 
accordera 8,7 millions $ aux municipalités, 
entreprises et organismes pour aider à la 
réduction du volume et au recyclage des 
déchets (ARVRD).

«Ce soutien financier accordé par notre 
gouvernement contribue à garder les 
déchets organiques hors des sites d’en-
fouissement du Manitoba grâce aux ini-
tiatives de compostage, qui occupent une 
place essentielle dans notre programme 
de recyclage et de réacheminement des 
déchets», affirmait madame Guillemard. 
«En réduisant le volume de déchets 
organiques dans nos sites d’enfouisse-
ment, nous prolongeons leur durée de vie, 
réduisons les émissions de gaz à effet de 
serre et produisons un amendement de sol 
qui contribue à l’économie circulaire.»

Les paiements de soutien au com-
postage du Manitoba du ministère de la 
Conservation et du Climat financent les 
installations privées et publiques qui pro-
duisent une grande quantité de compost 
de qualité supérieure.

Les 10 installations participant au 
programme de compostage ont pris en 
charge plus de 80 000 t de déchets orga-
niques en 2020, ce qui équivaut à réduire 
les émissions de gaz à effet de serre de 
93 000 t de CO2.

Source: ministère de la Conservation et 
du Climat, Manitoba 

Plus de 1500 liens vers 
des sites web de l’industrie, sur 

www.infrastructures.com

Un monde de confort

Gestion thermique
En matière de gestion thermique, pour Eberspaecher, 
il n'y a qu'une seule solution: la solution qui vous 
convient. Nous développons des systèmes 
personnalisés pour répondre à toutes les exigences 
et à tous les besoins, afin de garantir des températures
agréables et favorisant les rendements dans l'habitacle de votre véhicule.
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   Onspot fournit une 
traction supplémentaire à 
l’accélération et au freinage 
dans des conditions 
climatiques glissantes. 
Avec Onspot, vous réduirez 
le risque de dérapage ou 
de rester bloqué 
simplement en actionnant 
un interrupteur.

Arrivez en sécurité 
et à l'heure.

Member of VBG Group www.onspot.com

Rokbak est le nouveau nom de Terex Trucks

Terex Trucks change de nom pour 
devenir Rokbak. La nouvelle marque repré-
sente la continuité de son solide héritage 
de transport avec une vision tournée 
vers l’avenir. Au cours des 4 dernières 
décennies, la société n’a jamais failli à sa 
promesse de fournir des camions articulés 
puissants et fiables, et cet héritage reste au 
cœur de la nouvelle marque. Le nom Rok-
bak représente aussi un avenir passionnant 
et reflète les progrès significatifs réalisés 

par l’entreprise au cours des dernières 
années ainsi que ses nouvelles priorités 
stratégiques.

Les investissements 
importants et les 
améliorations apportées 
ces derniers temps aux 
camions articulés de 
la société ont permis 
de les maintenir parmi 
les machines les plus 
robustes et les plus 
fiables du marché. 

Aujourd’hui, en 
s’appuyant sur les 
modèles précédents 
de Terex Trucks, les 
RA30 (28 t de charge utile) et RA40 (38 t de 
charge utile) de Rokbak sont les camions 
articulés les plus productifs et les plus 
efficaces jamais fabriqués par la société.

En tant que membre du groupe Volvo, 
Rokbak a connu une évolution constante 
au cours des 7 dernières années. Si cette 
évolution est générale, elle est particuliè-
rement marquée dans 4 domaines clés : la 
conception des produits, la durabilité, la 

sécurité et les ressources humaines.
En ce qui concerne la conception 

des produits, l’entreprise a introduit 
des moteurs conformes aux normes 
d’émissions courantes pour un meilleur 
rendement énergétique et un meilleur 
fonctionnement et le modèle de 28 t est 
doté d’une nouvelle transmission. 

Source: Rokbak	

télescopique atteint la capacité de charge 
maximale. Il est également équipé de 
commandes de précision d’abaissement et 
d’arrêt progressif de la flèche afin d’offrir 
aux opérateurs un meilleur contrôle de la 
flèche pour un placement précis.

 Le JLG® 2733 est le 3e modèle de la 
gamme de télescopiques de grande 
capacité de JLG, qui comprend également 
les modèles 1644 et 1732.

Source: JLG Industries, Inc.

régulation de la dynamique et flottement 
de la flèche en option pour améliorer 
la stabilité de la charge et favoriser un 
fonctionnement plus souple sur les terrains 
irréguliers. Il est également doté d’un 
rayon de braquage extérieur inégalé dans 
sa catégorie pour offrir une excellente 
maniabilité sur les chantiers encombrés. 

Le JLG® 2733 est équipé du système 
d’indication de stabilité de charge (LSI) 
de JLG, qui détecte le moment où le 

JLG Industries, Inc. élargit sa gamme de 
chariots télescopiques pour inclure un nou-
veau modèle à haute capacité. Avec une 
capacité maximale de 12 000 kg, le 2733 est 
l’appareil de manutention télescopique le 
plus puissant proposé par JLG. Il est conçu 
pour manipuler et transporter des maté-
riaux lourds et encombrants, charger et 
décharger des camions et des remorques, 
et aider le personnel d’entretien et de 
réparation à travailler sur des équipements 
de parc plus importants. Le JLG® 2733 
offre une hauteur de levage maximale de 
10 m et une capacité de 3630 kg à la portée 
maximale pour une excellente capacité sur 
l’ensemble du tableau de charge.

Grâce à la large gamme d’accessoires 
spécialisés disponibles, le JLG® 2733 peut 
remplacer des machines plus tradition-
nelles, telles que les chargeurs sur roues, 
dont les tarifs de location sont traditionnel-
lement plus élevés.

Le JLG® 2733 est équipé d’une trans-
mission hydrostatique à 2 vitesses avec 

Nouveau télescopique de grande capacité JLG® 2733

En effet, le propriétaire de la compagnie 
Pompage Express, Michel Donais, était 
très fier de montrer les couleurs de son 
entreprise apposés à cette magnifique 
machine multifonctionnelle. 

Ce combiné; cureur d’égout et hydro-
excavateur a une capacité de 11,36 m3 de 
débris et 5450 l d’eau. La pompe vacuum 
entraînée par une boîte de transfert fournit 
1,79 m3/s @ 91,4 kPa (3800 CFM @ 27’’ HG). 
La pompe à pression d’eau variable fournit 
340 l/min @ 200 bar (75 GPM @ 3000 PSI). 
Le dévidoir arrière est composé d’un boyau 
25,4 mm de diamètre x 150 m de longueur 
et le second dévidoir, situé dans l’habitacle 
avant, possède un boyau de 12,7 mm de 
diamètre x 150 m de longueur. La flèche 
d’aspiration télescopique est de 200 mm de 
diamètre. Le système hydraulique à débit 
variable est contrôlé par écran tactile IQAN.

Tremcar se démarque de plus en plus 
sur le marché nord-américain avec la 
fabrication de plusieurs unités spécialisées 
dans le domaine de l’environnement pour 
des grandes entreprises telles que Véolia et 

Le combiné cureur d’égout/hydro-excavateur Tremcar 
fait tourner les têtes à Expocam 2021

Suez Environnement. Elle exporte égale-
ment son expertise aux États-Unis pour 
des entreprises telles que Basin Environne-
mental, en Oklahoma et Savage Services, 
en Utah.

Entreprise familiale fondée en 1962, 
Tremcar a grandement évolué avec le 
temps. À l’origine elle ne fabriquait que 
des citernes pour le transport de lait. 
Aujourd’hui, sa production comprend 
des citernes en acier inoxydable et en 

aluminium pour le transport de toutes 
sortes de produits liquides et secs. Tremcar 
fabrique plus de 1200 citernes par année. 
Elle innove notamment dans l’industrie 
de l’environnement avec sa subdivision 
Asybco, spécialisée dans les produits 
vacuum.

Source: Tremcar inc.
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Le barrage de Spitallamm est l’un des 
2 barrages du lac du Grimsel, en Suisse. 
L’eau stockée dans les barrages est 
essentielle pour la production d’électricité 
de Kraftwerke Oberhasli AG (KWO). 

Construit entre 1925 et 1932, le barrage 
de Spitallamm était l’un des premiers 
grands barrages-voûte gravitaires, c’est-
à-dire un barrage qui utilise son poids et 
les contreforts dans la roche à gauche 
et à droite du barrage pour retenir l’eau. 
À 114 m de haut, il était également l’un 
des barrages les plus hauts du monde au 
moment de sa construction. Le barrage 
Hoover aux États-Unis, qui mesure 220 m, 
a été construit entre 1931 et 1936.

Des études et des tests approfondis 
réalisés dans les années 1960 ont révélé 
que la structure du barrage de Spitallamm 
présentait une «séparation verticale» due 
aux méthodes de construction utilisées 
lors de sa construction et aux réparations 
ultérieures. Cela signifie que la crête du 
barrage et le béton 
de parement du 
barrage avaient 
commencé à se 
séparer du reste du 
barrage, c’est-à-dire 
du béton de masse, 
et à se déplacer vers 
le lac du Grimsel. 
Cette séparation 
s’est accentuée 
au fil des ans. Au 
lieu de rénover le 
mur de l’ancien 
barrage, KWO va 
en construire un 
nouveau directement en face de celui-ci. 

Les travaux ont commencé en juin 2019 
et devraient s’achever en 2025. En construi-
sant un nouvel ouvrage de remplacement, 
KWO s’assure que l’eau du lac Grimsel 
pourra être utilisée à long terme sans 
interruption de la production d’électricité.

Les travaux de construction dans les 
montagnes, à près de 1900 m d’altitude, 
sont extrêmement exigeants en termes 
de logistique. Les travaux se dérouleront 
7 j/7, de mai à octobre, sur une période de 
6 ans. La hauteur de la crête du nouveau 
barrage sera également relevée à 113 m. 
Cela impliquera l’utilisation d’environ 
215 000 m3 de béton. Une grande partie 

du gravier nécessaire à cette fin sera 
traitée à partir des matériaux d’excavation 
et prélevée dans la décharge voisine de 
Gerstenegg.

À environ 1900 m au-dessus du niveau 
de la mer, la vie se déroule à un rythme 
différent. Alors que l’été s’était déjà installé 

en plaine, il y avait encore de la neige 
au lac du Grimsel lorsque les 2 grues 
relevables WOLFF 1250 B ont été montées 
en juin 2019. Grâce à une météo clémente 
et à une logistique de transport efficace, 
l’équipe de montage de WOLFFKRAN, 
composée de 8 personnes, a pu ériger les 
grues avec des flèches de 70 et 75 m à leur 
hauteur finale respective de 92,1 et 87,1 m 
en seulement 2 semaines. Comme il était 
pratiquement impossible de stocker les 
composants sur le site extrêmement étroit, 
les livraisons devaient avoir lieu «juste 
à temps». Un total de 70 chargements 
devaient atteindre le chantier par la route 
sinueuse du col. L’équipe de montage, 

assistée de grues mobiles, a relevé le défi.
Comme le démontage des grues pour la 

pause hivernale et le transport et le stoc-
kage ultérieurs des composants auraient 
été à la fois fastidieux et peu rentables, il 
a été décidé de laisser les grues entière-
ment montées sur le site pendant toute la 
période de construction. En conséquence, 
les ingénieurs ont dû adapter l’équipement 
afin de répondre aux exigences des hivers 
rigoureux.

«Les ancrages sur le massif rocheux ou 
sur le barrage n’étaient ni une alternative 
possible sur le plan technique ni sur le plan 
économique», expliquat Rolf Mathys, direc-
teur général de WOLFFKRAN Schweiz AG. 
«Les grues autoportantes devaient résister 
à des vitesses de vent allant jusqu’à 
220 km/h, à des avalanches et au givrage. 
Tout a dû être recalculé à partir de zéro. 
Sur le Grimsel, nous avons affaire à des 
conditions totalement différentes de celles 
d’un chantier standard.»

Des ancrages de fondation ont été 
spécialement fabriqués et plus de 600 m3 
de béton assurent la stabilité requise pour 
chacune des grues. Ce site correspond 
à peu près à 10 fois le volume de béton 
utilisé pour une fondation d’une grue 
moyenne.

Moins de 7 minutes sont nécessaires 
pour remplir la benne à béton de 7 m3 
(l’équivalent du volume d’un camion 
malaxeur standard), l’amener au coffrage, 
la vider et la ramener pour la remplir à 
nouveau. 

Source: Kraftwerke Oberhasli AG, 
WOLFFKRAN International AG

Des grues à tour utilisées en haute montagne 

Pour sa 183e rencontre annuelle, 
l’Association des Professionnels à l’Outil-
lage Municipal (APOM), a tenu sa première 
journée technique en présentiel de l’année 
2021 à Victoriaville, au Québec. Malgré 
le contexte de la pandémie qui nous 
touche encore, L’APOM a eu le bonheur de 
pouvoir réunir ses membres en personne.  
Près de 385 membres et visiteurs ont 
participé à cette rencontre, qui se tenait au 
Pavillon Agri-Sports de Victoriaville.

Les participants ont pu échanger entre 
eux et voir les nombreuses nouveautés 
dans le domaine de l’outillage municipal. 
Que ce soit la machinerie spécialisée, 
l’équipement, l’outillage ou les services 
spécifiques au monde municipal, chacun y 
a trouvé son compte. 

Un total de 69 exposants étaient pré-
sents sur le site. L’APOM tient à remercier 
tous les membres collaborateurs qui ont 
exposé leurs produits. 

Au cours de la journée, les visiteurs ont 
eu droit à des démonstrations de la part la 
compagnie Terracan inc. qui présentait un 
système de scanneur pour tous les types 
de véhicules, et la compagnie Équipement 
Emily qui démontrait l’efficacité de son 
balai ramasseur ainsi qu’un godet à 
déversement latéral.

Le concours «Opérateur-Pro» s’est 
déroulé sous la supervision de Francis 
Fournier et Patrick Belleau. Les participants 
devaient démontrer leur habileté d’opéra-
tion avec un mini chargeur. L’APOM tient 
à remercier la Ville de Victoriaville pour le 
prêt de la machinerie.

Les gagnants de cette épreuve sont :
1re position – Alexandre Lauriston 
	 ....................de la Cité de Dorval 
2e position – Jules Gardner
	 ....................de la Ville de Victoriaville
3e position – Christophe Boucher 
	 ....................de la Ville de Val-des-Sources

Félicitations aux gagnants et aux 
participants!

L’APOM tient à souligner l’accueil 
chaleureux de la Ville de Victoriaville, 

de son Maire André 
Bellavance, ainsi que la 
collaboration de Roch 
Hamel et Luc Laforest 
et de toute leur équipe, 
qui ont rendu possible 
la tenue de cet événe-
ment. 

La participation de 
tous a fait de cette 
journée une rencontre 
constructive et enri-
chissante à tout point 
de vue.

Nous ne pouvons 
passer sous silence 
l’implication des 
membres du conseil 
d’administration de 
l’APOM, Mario Savoie 
et Stephan Boudreau, 
pour leur dévouement 
dans l’organisation de 
cet événement. 

Finalement en fin 
d’après-midi, l’APOM 
a tenu son assemblée 
générale annuelle 
(AGA) et l’élection de 
son conseil d’adminis-
tration pour 2021-2022 
qui est formé de :
-	 Mario Savoie de 

la Ville de Val-des-
Sources, président;

-	 Michael Bubar de la 
Ville de Sainte-Thé-
rèse, vice-président;

-	 Stephan Boudreau de 
la Ville de Drummondville, trésorier;

-	 Stéphane Gagné de la Ville de Sorel-
Tracy, secrétaire;

-	 Michel Faucher de la Ville de Lévis, 
directeur;

-	 Hervé Brochu de la Cité de Dorval, 
directeur;

-	 Simon Hébert de la Municipalité de 
Saint-Zotique, directeur;

-	 Robert Pelletier de la Ville de Saint-Basil-
Le-Grand, président-sortant.
Le conseil d’administration de l’APOM 

vous invite à sa prochaine journée 
technique qui se tiendra le 12 mai prochain 
à Granby. Au plaisir de vous y retrouver en 
grand nombre.

Source: Association des Professionnels à 
l’Outillage Municipal (APOM)

Journée technique en présentiel pour l’APOM

La trousse média est disponible sur le site web www.infrastructures.com

rejoint plus d’utilisateurs de machinerie lourde 
et d’équipement spécialisé 

que toute autre revue au Canada.
InfraStructures



InfraStructures Octobre 2021 – page 16

Complice de vos projets partout au Québec

attention auX demandeS de modification 
À un contrat de traVauX 
de conStruction municiPauX!

Complice de vos projets partout au Québec

attention auX demandeS de modification 
À un contrat de traVauX 
de conStruction municiPauX!

Entretien et réhabilitation de chaussées
Pulvérisation • Stabilisation • Planage • Balayage

1.844.4.PLANAGE
Téléphone : 418.246 5219

Télécopieur : 418.246.5236
estimation@constructionshdf.com

www.constructionshdf.com

Licence RBQ : 1471-8043-63

Licence RBQ : 1471-8043-63

1.844.4.PLANAGE
Téléphone : 418.246.5219 I Télécopieur : 418.246.5236

estimation@constructionshdf.com
constructionshdf.com

Complice de vos projets partout au Québec

attention auX demandeS de modification 
À un contrat de traVauX 
de conStruction municiPauX!

Sur le chantier de construction d’une 
voie rapide en béton reliant les métropoles 
indiennes de Vadodara et Bombay, la 
SP 1600 de Wirtgen a pu démontrer tout 
son potentiel de puissance et a établi 
4 records du monde. Le grand projet 
«Vadodara-Mumbai Expressway» est un 
tronçon de la «Delhi-Mumbai Expressway», 
longue de 1350 km et qui relie la capitale 
indienne New Delhi à Bombay. Ce projet 
de construction est réalisé dans le cadre 
du programme national de développement 
autoroutier, traverse 6 États et, en raison 
de son ampleur, a été divisé en une cin-
quantaine de projets qui ont été attribués 
par l’agence des autoroutes nationales 
indienne (National Highways Authority of 
India - NHAI). Pour commencer les travaux, 
la chaussée a été aménagée sur 8 voies – 
4 pour chaque sens de circulation. Dans 
une optique de développement à long 
terme, suffisamment de place a toutefois 
été prévu au milieu de la route pour l’amé-
nagement futur de 4 voies de circulation 
supplémentaires. L’autoroute, considérée 
par plusieurs comme l’épine dorsale du 
Delhi-Mumbai Industrial Corridor, réduit de 
24 à 12 h le temps de trajet nécessaire pour 

se rendre de New Delhi à Bombay. Par 
ailleurs, la connexion directe réduit aussi 
significativement la distance à parcourir 
entre les 2 grandes villes. Cela a un effet 
positif sur la consommation de carburant 
et donc sur les émissions de gaz d’échap-
pement, mais aussi sur les coûts de trajet. 
La NHAI anticipe un trafic quotidien moyen 
de 100 000 UVP (unités voitures particu-
lières). Un projet de cette envergure exige 
pour la pose du béton des performances 
maximales en termes de rendement et de 
qualité de pose.

Tronçon évalué pour le record du monde
•	 Longueur : 2,56 km
	 (1,28 km dans chaque sens)
•	 Temps alloué pour le record du monde : 

24 heures
•	 Largeur de pose : 18,75 m
•	 Épaisseur de pose : 300 mm
•	 Matériau : Pavement Quality Concrete 

(PQC)
•	 Insertion entièrement automatisée et 

intégrée des goujons et tirants d’ancrage
Machines mises en œuvre :	
	 SP 1600 (modifiée pour une largeur de 

pose de 18,75 m)
	 TCM 180 (modifié pour une largeur de 

pose de 18,75 m)
Entreprise contractante :
	 Patel Infrastructure Pvt. Ltd.

Le temps passe, le train de pose avance
Par une température de 28°C, l’hiver 

dernier dans cette région, la tentative de 
record a commencé le 1er février 2021 
à 8h00 et s’est achevée 24 h plus tard. 
Avec la SP 1600 modifiée de Wirtgen, 
l’entreprise Patel Infrastructure Pvt. Ltd. a 
réussi en 24 h à réaliser une chaussée à 

4 voies, plus les bandes d’arrêt d’urgence, 
sur une largeur de travail de 18,75 m et sur 
une distance de 2,56 km, établissant un 
nouveau record du monde. En réalité, ce 
sont 4 records du monde établis pendant 
ce projet qui ont été inscrits au India Book 
of Records et au Golden Book of Records :
•	 Pose de la plus grande quantité de béton 
de qualité (PQC) en 24 h : 14 613,3 m3;
•	 Production de la plus grande quantité de 
béton de qualité (PQC) en 24 h : 14 370 m3;
•	 Plus long tronçon de pose en continu de 
béton de qualité (PQC) sur une largeur de 
18,75 m en 24 h : 1 280 m;
•	 Construction de la plus grande surface 
d’une voie rapide en béton de qualité 
(PQC) en 24 h : 48 711 m2.

La machine à coffrage glissant SP 1600 
assure la pose de revêtements en béton 
sur une largeur de travail allant jusqu’à 
16 m. Elle permet par exemple de réaliser 
en un seul passage des autoroutes en 
pleine largeur. Pour ce chantier, l’équipe de 
Wirtgen a développé une solution spéciale 
sur mesure. La machine et l’équipement 
béton ont été élargis à une largeur de 
travail de 18,75 m. Aussi, il a fallu ajouter 
des sections supplémentaires sur chaque 
composant, y compris pour la goujon-
neuse. La machine devait par ailleurs être 
capable de compenser l’énorme poids 
supplémentaire tout en garantissant un 
nivellement exact. Évoluant derrière la 
machine à coffrage glissant, la machine de 
traitement de surface TCM 180 a, elle aussi, 
dû faire adapter sa largeur de travail, qui 
est passée à 18,75 m, pour répartir sur la 
surface bétonnée une dispersion anti-éva-
poration.

Source:  Wirtgen Group

Records du monde dans la pose du béton en Inde
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 On the cover:	 The Spitallamm dam, on Lake Grimsel in Switzerland, is now over 90 
years old and in need of renovation. Instead of renovating the old dam 
wall, Kraftwerke Oberhasli (KWO) will build a new one in front of it.

	 Work on this project started in June 2019 and should be finished in 
2025.

English Edition

That age-old wisdom of “The more things change, the more they stay the same” 
finds us in the midst of October, the onslaught of Autumn, and another Thanksgiving 
weekend. In fact there has been very little in our day-to-day lives which has changed 
from the last go round.

However, the world has been changing around us, the UK and EU have largely 
returned to pre-Covid practices even allowing international travel. Our neighbor to 
the south is still convulsing with contrary approaches and we sit quietly in “The Attic” 
surrounded with faux insulation. Probably the most noticeable thing which affects our 
industry is the valiant struggle of the in-person trade show to make a comeback.

In the past weeks we have had the OTC, MINExpo and The Utility Expo (formerly 
ICUEE) all tackling the challenge of enticing exhibitors and visitors to venture out and 
squeeze some flesh as it were. What a challenge it has been as exhibitors have the 
jitters and fears of being left out. The braggarts are boisterously braying that all is as 
it was, and the industry laypersons are uncertain of travel bans, tests and costs.

The result? Enthusiastic and bold-faced booths luring the few and the brave. Is it 
time for these events to be fewer in number and broader in scope, or will the shows 
be the new blend of inclusion and virtuality? Technology has proven it can stretch 
resources on the jobsite and in the sales suite. CGI, drones, video and interactive 
platforms can save you time and money also allowing your crew to experience the 
latest or greatest at minimal cost and loss of production to your organization.

Of course, InfraStructures takes much of the cost and distress out of travel and 
attending trade shows already. With tight budgets on your wallet and your time, you 
have come to rely on the news and insights our editorial staff bring to your fingertips. 

After all, isn’t a safe and relaxed weekend with friends and family over a good meal 
a better experience?  
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A legacy of hard-working trucks since 1897™

A newcomer in the Class 7 & 8
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The RentalHQ app, developed by the 
American Rental Association (ARA), 
features easy-to-use search functions 
with fields for equipment type and 
location. Searches deliver a list of local 
ARA-member rental partners carrying the 
equipment – such as lifts and scaffolding, 
loaders, backhoes, dump trucks and mini 
excavators – with mapped location, contact 
information and a website link for each 
store. 
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performance.
“IVADO has considerable experience 

driving research around how AI and 
machine learning is being applied in a wide 
variety of industry verticals,” said Martin 
Naedele, global head of research, Hitachi 
ABB Power Grids. “By bringing together 
IVADO’s expertise in these fields with Hita-
chi ABB Power Grids’ strong track record 
in the development and management of 
electrical transmission, distribution, stor

Take advantage of the
robustness and durability
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competition

Available for purschase or rental
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for power utilities and grid operators. This 
collaboration will address the role that digi-
talization can and will play in addressing 
these challenges.

Replacing a large coal-fired power 
plant with renewable energy sources, for 
instance, can require hundreds or thou-
sands of solar or wind assets. Managing 
the data from such large number and 
variety of connected devices presents 
enormous opportunities for optimizing grid 

a key component for the performance of 
fuel cells and contributing significantly to 
the performance, packaging and durability 
of the overall system. The technology is 
already utilized in stationary as well as in 
mobile fuel cells applications and includes 
emission-free forklifts and conveyor ve-
hicles. In addition, they are used as range 
extenders in light delivery vehicles as well 
as in stationary power generation systems. 

Due to the high reliability of the compo-
nents, they can be used in fuel-cell trucks 
or buses in the future. Since the overall 
market for fuel cell applications is growing 
strongly, Eberspächer is investing purpose-
fully. According to market forecasts, a 
worldwide sales potential of US$8 billion 
($10.1 billion) is estimated for fuel cell 
systems by 2030.  

VAIREX products have been on the 
market for more than 10 years and the 
company has already delivered more than 
15,000 air compressors to customers in 25 
countries worldwide. With headquarters 
and production in Boulder, Colorado, as 
well as sales operations in Tokyo, Japan, 
Seoul, Korea, and Shanghai, China, the 
company has so far seen the greatest suc-
cess in the U.S. and Asian markets.

Source: Eberspächer Group

IVADO AND HITACHI ABB POWER GRIDS TO 
DEVELOP DIGITAL SOLUTIONS FOR POWER 
GRIDS

Montreal’s Institute for Data Valorization 
(IVADO) recently announced a strategic 
collaboration with Hitachi ABB Power Grids 
to explore the application of artificial intelli-
gence (AI) and machine learning technolo-
gies to power grids. With this agreement, 
Hitachi ABB Power Grids joins IVADO as a 
member, and will help to bring focus to the 
digital evolution of power grids to support 
the transition to renewable energy.

This collaboration will address the chal-
lenges associated with the digitalization of 
power grids, with a focus on the impacts of 
the widespread introduction of renewable 
energy generation sources. The transition 
to renewables represents a paradigm shift 
in terms of the architecture and manage-
ment of power grids, which were originally 
designed to transmit and distribute power 
from a relatively small number of large, 
predicable sources such as fossil-fuel or 
nuclear power plants. Renewable energy 
generation, in contrast is highly distributed 
and variable, which creates new challenges 

With the new RentalHQ app, finding 
rental construction equipment can be done 
right from the jobsite. Whether working in 
town or traveling in the field, contractors 
can locate reliable rental partners in the 
area when equipment is needed now. The 
app functions seamlessly with Wi-Fi and 
data connection so you do not need to 
worry about signal strength in the field. 
The RentalHQ app is available for both 
Apple and Android users.

“Contractors are busy people who don’t 
have time to search for rental equipment 
when it’s needed now. Our purpose with 
the RentalHQ app is to provide technology 
that makes the equipment rental experi-
ence as easy, fast and reliable as possible,” 
said Debby Schaller, vice president of 
marketing for ARA. “By using the app, 
construction professionals will be quickly 
matched with nearby rental partners they 
can work with for a clean and safe rental 
experience.”

In addition to easy-to-use search func-
tion, app users will also find helpful articles 
and tips on equipment best practices with 
new topics being added often. 

Each year, more than 750,000 visitors 
access the RentalHQ website for fast and 
easy help finding rental equipment. The 
new RentalHQ mobile app puts the largest 
and most comprehensive rental store 
locator at your fingertips. Construction 
professionals can download the RentalHQ 
app from the App Store and Google Play.

Source: The American Rental Associa-
tion

EBERSPÄCHER ACQUIRES 100% OF VICTORI
Automotive supplier Eberspächer enters 

the fast-growing market of hydrogen and 
fuel cell technology. The company has 
agreed to acquire 100% of the shares of the 
U.S. company ViCTORi LLC, better known 
as VAIREX air systems. In the future, 
Eberspächer will offer air supply compo-
nents for fuel cell systems. With increasing 
decarbonization, hydrogen is gaining in 
importance as an energy carrier.

“We are deliberately investing in a future 
market and want to grow purposefully with 
hydrogen and fuel cell technology,” said 
Martin Peters, managing partner.

ViCTORi develops and produces fuel 
cell cathode air compressors and related 
components. These control the power that 
the fuel cell generates through accurate 
air flow and pressure supply, making it 

AMERICAN RENTAL ASSOCIATION 
LAUNCHES RENTALHQ MOBILE APP 

The new RentalHQ mobile app makes 
finding local rental equipment and rental 
partners fast and easy for construction 
contractors and professionals. The popular 
online rental store locator RentalHQ.com is 
now available as a mobile app – putting the 
most comprehensive rental store locator at 
your fingertips for on-the-go rental equip-
ment needs.
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for optimizing power grids and further 
research with our academic experts in 
machine learning and AI towards a greener 
economy.”

IVADO is a joint initiative of HEC Mon-
tréal, Polytechnique Montréal and Univer-
sité de Montréal, bothe basedin Mon-
treal, Quebec, that brings together nearly 
170 industrial, academic and government 
partners. With over 1,400 researchers, 
IVADO is a multidisciplinary center of 

age and energy management solutions 
will bring significant benefit to our custom-
ers, and to society as a whole as we pursue 
aggressive sustainability goals.”

“Digital intelligence is the main pillar 
for smart grid management and design as 
it connects data and energy,” said Nancy 
Laramée, partnership director at IVADO. 
“Hitachi ABB Power Grids has been a 
pioneer in their field and this new partner-
ship will provide exciting new avenues 

advanced expertise in statistics, artificial 
intelligence and operations research.

Source: The Institute for Data Valoriza-
tion (IVADO)

HS2 HARNESSING THE POWER OF 3D CON-
CRETE PRINTING TO CUT CARBON BY HALF

In a UK first, on-site 3D reinforced 
concrete printing is set to deliver environ-
mental, cost and community benefits for 
Britain’s new high speed rail network.

The cutting-edge technology, called 
“Printfrastructure”, will be deployed by 
HS2 Ltd’s London tunnels contractor 
SCS JV (Skanska Costain STRABAG joint 
venture), in a move that represents a major 
step forward in construction technology.

Printing concrete with computer oper-
ated robots will enable SCS JV to make 
structures on site, instead of transporting 
them as pre-cast slabs by road before 
being assembled and lowered into place by 
large cranes.

As flexible mobile technology, 3D 
concrete printing enables the technique to 
be deployed in physically-restricted areas – 
avoiding the need to develop complicated 
and potentially expensive logistical plans.

And where HS2 construction is happen-
ing besides a live railway, it offers an op-
portunity to deliver works without disrupt-
ing the travelling public. This is because 
a robot will print the reinforced concrete, 
enabling construction to continue and 
trains to run at the same time. Previously 
work would have taken place overnight af-
ter trains have stopped running, potentially 
disturbing the local community, or would 
have required the suspension of services to 
ensure safe working.

Using a computer-controlled robot 
enables the reinforced concrete structures 
to be printed with a strengthening unique 
internal lattice structure, which not only 
significantly reduces the quantity of 
concrete required but also cuts waste.

But the breakthrough is underlined by 
technology developed by SCS JV’s Worces-
tershire-based partner, ChangeMaker 
3D. Working with UK advanced materials 
specialist, Versarien, the high-tech SME’s 
innovation takes the 3D concrete printing 
process and combines it with graphene, 
the strongest material ever tested.

Concrete with microscopic strands of 
graphene only several atoms thick running 
through it like stripes in a stick of rock 
replaces traditional steel to help drive 
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We would like to invite you to meet Meclift machines 
and CEO Janne Kalliomäki from Finland, to an event 
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improved site safety, greater construc-
tion flexibility, shorter build time and a 
smaller carbon footprint.

SCS JV estimates that the process it is 
developing with the Midlands firm could 
reduce the concrete used and contribute 
toward reducing carbon by up to 50%. 
By removing steel and simplifying the 
construction process, which will no longer 
require cranes and significantly fewer 
delivery trucks, the carbon reduction could 
be even greater.

Proof of concept trials are due to begin 
in Spring 2022.

Source: HS2 Ltd 

TITAN EXPANDS IN EASTERN CANADA WITH 
NEW ONTARIO LOCATION AND TEAM!

Titan Environmental Containment Ltd. 
recently announced its expansion in 
Eastern Canada with the opening of a new 

2,600 m2 corporate location in Burlington, 
Ontario.

To support this expansion, the Titan 
team have welcomed local industry lead-
ers, Wes Anderson and Fraser Robinson. 
They join industry veterans John Mooney, 
Sam Bhat, and Manoj Amuzuri, to head 
this new operation. Also joining the new 
Ontario team is Janelle Hébert, who has 
temporarily relocated to support customer 
service and day-to-day business opera-
tions.

“This is certainly an exciting step for 
Titan”, said Titan CEO and cofounder, 
Brett Burkard. “We’ve had a client base in 
Ontario for a few years now in both our 
Supply Division, supplying material for 
civil construction projects, and our Con-
struction Division, installing geomembrane 
for specific lining projects. The decision to 
shift from a satellite office in Ontario to a 

boots-on-the-ground, full-service location 
was made to strengthen our relationships 
in the region, and better serve our existing 
clients in Ontario and Eastern Canada as 
a whole. Wes and Fraser are excellent 
additions to our solid team, and I look 
forward to seeing things develop to our full 
potential in the East.”

Wes Anderson and Fraser Robinson 
have worked together for over 20 years 
as colleagues, and as business partners. 
After years of working in the construction 
industry, in 2009 their entrepreneurial spirit 
led them to start A & R Geosynthetics, 
which they grew from a backyard business 
to a successful customer-focused company 
that was acquired by the Hanes Group in 
2013. They continued to operate A & R 
Geosynthetics until late 2016 when Hanes 
acquired a larger Ontario-based geosyn-
thetics competitor. A & R Geosynthetics 
was then absorbed by that company, its 
operations ceased, and the duo joined the 
newly acquired company in sales roles.

Source: Titan Environmental Contain-
ment Ltd.

URBAN LIFE SOLUTIONS ANNOUNCES 
ACQUISITION OF GRASSCHOPPER LAND-
SCAPING IN EDMONTON

Urban Life Solutions Inc. (ULS), a 
national outdoor maintenance company 
headquartered in Calgary, Alberta, with 
its Eastern Head office in Ottawa, Ontario, 
recently announced the combination and 
merger of GrassChopper Landscaping Ltd. 
into its operations.

GrassChopper is celebrating 20 year in 
business, servicing the Edmonton region 
in commercial landscape construction, 
grounds maintenance, and snow and ice 
management. GrassChopper brings a 
team of 70 highly trained and dedicated 
landscape management professionals to 
ULS which will increase its dominance in 
the Western Canadian market. 

“We are very excited to be combining 
forces with ULS in this exciting chapter 
of growth and opportunity. I am honored 
to be working alongside such a respected 
group of professionals and leaders in our 
industry. The future looks bright as we 
bring the best people, equipment, and 
industry knowledge to our growing client 
base in central and northern Alberta,” com-
mented Trevor Ross owner and president 
of GrassChopper.

“It is very exciting to see our company 

Shred-Tech, 
headquartered in 
Cambridge, Ontario, 
recently announced 
their Exclusive North 
American strategic 
dealer agreement 
with Pronar, a 
recycling machin-
ery manufacturer 
based out of Narew, 
Poland. Shred-Tech 
sought out to find 
the most impres-
sive, most reliable 
primary shredders 
on the market with unsurpassed service and value and now they offer Pronar’s single and 
double shaft slow speed primary shredders.

Pronar has grown exponentially and consistently over the last 30 years to become 
a leader in recycling, agricultural and municipal machinery manufacturing on a global 
scale.

With over 2,200 employees and 7 factories and facilities totaling over 53,000 m2, Pronar 
sells over 5,500 machines annually. The company actively invests in dynamic develop-
ment of their recycling product lines. This has allowed them to expand their product 
portfolio with new models offering innovative solutions to existing designs and ensuring 
the highest value per dollar.

Established in 1978 Shred-Tech is a world leader in designing and manufacturing 
mobile and stationary shredding and recycling systems. Shred-Tech has installed more 
than 6,000 shredding and recycling systems worldwide and is recognized globally for its 
commitment to engineering innovation and quality.

Source: Shred-Tech 
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continue to evolve into a National 
Outdoor Service Solution Provider. As a 
Canadian company we are all proud to 
find a way to bring the best together under 
one brand, with one common goal,” stated 
Steve Wheatcroft, CEO of ULS. “As we 
grow, it is key that we find quality partners 
like Trevor’s group at GrassChopper to 
continue to build our brand and service of-
fering. We know that top quality companies 
with great teams behind them add value, 
not only to ULS, but to the great clients we 
work with daily. Bringing together the best 
will drive us to reach our goal of servicing 
our growing list of municipal, government, 
and national management clients while 
building a united team to care for our 
outdoor world.”

Urban Life Solutions currently provides 
snow and ice management, landscape 
maintenance, landscape enhancements, 
garbage collection, street sweeping, and 
asphalt maintenance to over 100 cities, 
towns, and municipalities across Canada.

Signal Hill Equity Partners provided the 
financing to facilitate the transaction and 
continues to be a key partner in the growth 
of ULS as one of Canada’s largest national 
outdoor maintenance providers.

Source: Urban Life Solutions Inc.

BENTLEY SYSTEMS ANNOUNCES SE-
EQUENT’S ACQUISITION OF MINALYTIX

 Bentley Systems, Incorporated recently 
announced that its Seequent business unit 
has acquired Canadian software company 

Minalytix, the developer of MX Deposit. 
The acquisition extends Seequent’s cloud 
capabilities and solutions for mining, 
including greenfield exploration, resource 
development, and mining production. 
Prior to the transaction, Seequent held a 
minority shareholding in Minalytix, and 
its partnership included exclusive global 
rights to sell MX Deposit.

MX Deposit simplifies and controls how 
drill hole and other field data is collected, 
managed, and shared throughout the 
lifecycle of a deposit. Mining explora-
tion teams can configure the solution 
for various activities, including diamond 
and percussive drilling, grade control, 
underground face sampling, metallurgical 
sampling, stockpile sampling, and sam-
pling mill circuits. MX Deposit closes gaps 
in a project’s data collection, streamlines 
workflow, reduces errors, and provides 
an audit trail to improve data confidence 
and act as a single source of truth for 
project data. MX Deposit is easy to use and 
configure and works anywhere online and 
offline, delivering valuable insights across 
all mining projects. Real-time collaboration 
is enabled with live project data.  

Mining companies use MX Deposit, in 
conjunction with other geophysics and 
geology data management and model-
ing tools, to find, develop, and manage 
world-class deposits, and to enable teams 
to manage risk and make better, more 
profitable decisions. Data can be eas-
ily integrated into MX Deposit in order 
to provide context that delivers more 
knowledge and better decision making. 
Seequent already integrates its Leapfrog, 
Oasis montaj, Target, and Imago solutions 
with MX Deposit, streamlining processes 
and increasing efficiency for geologists, 
engineers, and other stakeholders. MX 
Deposit unlocks value from drilling, one 
of the largest investments for any mining 
and exploration company, with enduring 
high-quality data.

MX Deposit is an affordable Software-
as-a-Service (SaaS) solution and auto-
scales to meet users’ needs, from small 
to multi-national companies. Users can 
create a customized data management 
solution within hours, not days, to collect 
and control drill hole and other field data 
and immediately gain insights across all 
projects. There are no limits on data users 
can store, with some logging millions 
of samples and blast holes and tens of 

Hyundai Construction Equipment Americas announces the expansion of its North 
American authorized dealer network with the addition of Delta Power Equipment. 

Delta Power Equipment is a full service Agricultural, Construction, and Powersports 
dealer with 
multiple locations 
across Ontario. 
Hyundai Con-
struction Equip-
ment is available 
at Delta’s Essex, 
Forest (War-
wick), Mitchell, 
Sparta, Waterford 
(Norfolk County), 
and Winchester 
locations.

“We’re excited 
to be represent-
ing Hyundai 
Construction 
Equipment across western and eastern Ontario,” said Cameron Currie, Delta Power 
Equipment’s general sales manager. “Our sales team is impressed with the performance 
of these machines and we’re excited to get them out to our customers for them to experi-
ence.”

With the addition of this new dealership, Hyundai’s North American network now 
includes over 80 dealerships operating in just over 180 locations, offering sales, service, 
and parts for the full line of Hyundai excavators, wheel loaders, compaction rollers and 
other construction equipment.

“We are very pleased and excited to add Delta Power Equipment to the Hyundai CE 
family in Canada,” said Gordon Plotkin, HCEA regional director – Canada. “Delta is a 
world-class organization and shares Hyundai’s commitment to customer care. With 6 new 
Hyundai CE locations, we now have full coverage for our customers from Ottawa to 
Windsor, Ontario. We are looking forward to a long partnership.”

Source: Hyundai Construction Equipment Americas

Hyundai Adds Delta Power Equipment 
to Growing Distribution Network

From l. to r.: Cameron Currie, general sales manager, and Brad Blain, 
construction sales manager, Delta Power Equipment.

ASV Holdings Inc., 
a Yanmar Compact 
Equipment company, 
recently announced 
the winner of 
the “Win an ASV 
MAX-Series Lease 
Sweepstakes”. 
Andrew Stewart, 
co-owner of Redneks 
Field Services in 
Wembley, Alberta, is 
the winner of a 1-year 
lease of a MAX-Series RT-75 Posi-Track® loader. ASV launched the sweepstakes in August 
2020 with the introduction of the new MAX-Series, a line that now includes both compact 
track loaders and skid steers. Mr. Stewart entered the contest after trying out an ASV at 
Barda Equipment in Grande Prairie, Alberta. 

“I’ve heard a lot about the MAX-Series since it came out, and I couldn’t be more 
excited to win,” said Andrew Stewart. “The RT-75 will be an absolute beast for the type of 
work we do. It’s really going to add value to our business.”

Mr. Stewart had his choice of a 1-year lease of one of three ASV MAX-Series Posi-Track 
compact track loaders: the RT-65, VT-70 High Output and the RT-75.

Redneks Field Services has been in operation since 2010 and specializes in serving 
the oil and gas industries of Western Canada. The company offers equipment rentals, 
but also provides a number of other services, including equipment repairs, oilfield 
maintenance, fencing, pipeline repairs, forestry and more. Andrew Stewart plans to use 
the all-weather cab RT-75 for mowing, dirt work, and even some applications requiring 
significant hydraulic power for the attachment.

“We really think MAX-Series machines are something you need to experience firsthand 
to understand the value of,” said Regan Meyer, ASV marketing manager. “Our machines 
are designed to offer the premium comfort and performance customers need to take on 
demanding jobs. We’re confident Andrew will notice the MAX-Series difference.”

ASV’s MAX-Series loaders provide a premium operator experience on top of the 
already-proven Posi-Track performance. The next-generation cab puts the machines at 
the forefront of the industry in terms of comfort and usability. Features like industry-
leading, premium 360° visibility, a fully adjustable seat, an optional state-of-the-art touch 
screen display, and more spacious operator area allow MAX-Series operators to work 
longer hours more productively.

Source: ASV Holdings Inc.

ASV Announces Winner of 
MAX-Series™ Sweepstakes

thousands of drill holes. 
“We’re excited to welcome the Minalytix 

team to Seequent, following our success-
ful collaboration, to broaden the mining 
workflow through further cloud capabili-
ties. Drill and sample data are the lifeblood 
for mining companies when exploring, 
and MX Deposit naturally aligns with our 
mining and exploration portfolio, includ-
ing newly acquired geoscientific imagery 
platform Imago. We have already done a 
great job of integrating the software and 
now we are excited to integrate the team,” 
said Graham Grant, CEO of Seequent.  

“We’re delighted to join Seequent as 
it allows us to deliver on our founding 
mission to impact the mining industry 
positively. We partnered exclusively with 
Seequent a couple of years ago as they 
had earned a reputation as a trusted 
mining innovator with a global reach. As a 
result, demand for MX Deposit increased in 
leaps and bounds. With Seequent’s exper-
tise and support, MX Deposit will be able 
to reach its full potential,” added Minalytix 
cofounder and CEO David Peres.

Source: Bentley Systems

SWISSLOOP TUNNELING WINS 
INNOVATION AND DESIGN AWARD

At the finals of the Not-a-Boring-Com-
petition, held in Las Vegas on September 
12, 2021, Swissloop Tunneling – the official 
team of ETH Zurich – placed 2nd and won 
the Innovation & Design Award of Elon 
Musk’s tunneling competition with their 
tunnel boring machine Groundhog Alpha.

In summer of 2020, Elon Musk an-
nounced The Boring Company’s first 
tunneling competition. Unlike the last 
4 SpaceX Hyperloop competitions, this 
one was not about building “pods” (the 
capsules for the Hyperloop concept) but 
about faster infrastructure development in 
tunneling, as this is the only way to realize 
the Hyperloop concept in the future.

Out of over 400 teams, only 12 finalists, 
the “Digging Dozen”, were invited to the 
Not-a-Boring-Competition in Las Vegas. 
During the week, these teams had to 
undergo various checks from The Boring 
Company. On the Saturday, only Team 
TUM Boring from the Technical University 
of Munich and Swissloop Tunneling, the 
team from ETH Zurich, advanced to the 
final round on Sunday. The goal: building a 
30-m tunnel with a diameter of 0.5 m – the 
fastest team wins.

TUM Boring won the speed competi-
tion with their pipejacking machine. The 
Swissloop Tunneling team placed second. 

Aiming to revolutionize the status quo 
in tunneling, Groundhog Alpha brings a 
unique and innovative liner system, which 
makes it possible for the first time to 
fabricate a tunnel tube in situ using a 3D 
printing mechanism, enabling non-stop 
tunneling. In the process, a special polymer 
mixture is applied to the tunnel wall. The 
tunneling mechanism’s 2 discontinuous 
hydraulic grippers rest against the newly 

created tunnel tube after the polymer is ap-
plied, enabling the tunnel boring machine 
to move forward continuously.

Swissloop Tunneling feels affirmed 
by this success in its approach of taking 
the difficult but innovative path. In the 
coming years, Swissloop Tunneling will 
strive to use the full potential of its tunnel 
boring machine and is already planning 
further iterations in order to scale up to the 
Hyperloop diameter of 4 m.

Source: ETH Zurich
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Right in the heart of Munich, the 
Bavarian state capital in Germany, you 
can see the historical symbol of the 
St. Anna Catholic parish church from a 
distance. This building, constructed in the 
neo-Romanesque style, is at the center of 
the eponymous St. Anna Square and is 
located directly across from the St. Anna 
abbey church. Between the 2 churches is a 
residential building from the 1950s that is 
to be removed from the city landscape due 
to its very poor structural condition. Bauer 
Umwelt, the environmental division of 
BAUER Resources GmbH, was tasked with 
the demolition, excavation pit construction 
and dewatering.

Over just 5 weeks, Jan Uhlig and his 
team prepared for the impending demoli-
tion on the 230 m2 site, completely gutting 
the 4-story building and removing contami-
nants such as asbestos, polychlorinated 
biphenyls (PCB) and 
synthetic vitreous fibers 
(SVF). In a night-time 
operation in early July, 
the demolition excava-
tor, a Hitachi ZX350 
Longfront, was brought 
in to start with the 
demolition and removal 
of the roof truss. For 
a week, the excavator 
worked carefully and 
precisely from floor 
to floor and gener-
ated roughly 3,000 t of 
demolition material in the process. It might 
sound easy, but this was generally labori-
ous work for machine operator Heiko Grus-
chwitz, since there was hardly any space to 
move the machine, which weighs 44 t and 
has an arm length of 24 m. Removal of the 
demolition material also posed a logistical 
challenge due to the narrow streets in the 
old city center. 

“Every movement has to be correct. 
You need to plan precisely when to carry 
out which steps,” said Erwin Resch, senior 

foreman in the Bauer Umwelt Division. 
“Not to mention that the area around 
the construction site is busy with church 
services, a food bank run by the monastery 
and a weekly farmers’ market – all in the 
immediate vicinity. Out of respect for resi-
dents, demolition was paused for 2 hours 
each day around midday.

Other strict precautions were taken to 
protect the neighbors and the surround-
ing buildings by minimizing disturbances 
caused by noise and emissions. 

“In part, this was possible because the 
building was demolished from the outside 
in,” explained Jan Uhlig, operations man-
ager from the Bauer Umwelt Division. 

Where it was impossible to maintain a 
safe distance from the adjacent buildings, 
for example, a demolition curtain was 
used. The Bauer Umwelt team used water 

cannons to minimize the production of 
dust.

“Good preparation and a cautious and 
neighbor-friendly approach were immense-
ly important both for us and for the builder-
owner. Rather, it was even an integral part 
of the award procedure and ultimately 
also decisive for our commissioning,” said 
Erwin Resch. “The demolition of a 4-story 
building in the tightest of spaces is not an 
easy matter.”

Because the groundwater in this area 
is very high, the excavation pit to be 
constructed after the demolition will have 
to be completely secured by the experts 
from BAUER Spezialtiefbau GmbH. This 
is the only way to guarantee stability and 
impermeability to water. For this purpose, 
800 m2 of secant pile wall and 400 m3 of 
HDI underpinning will be installed deep in 
the ground. After this, the 1,600 m3 excava-
tion pit can be completed. 

“If everything goes according to plan, 
and we are assuming it will, we will 
conclude the project on schedule by the 
end of the year despite all the challenges 
involved,” stated Jan Uhlig.

Source: BAUER Group

Precision Work in the Tightest of Spaces

At a large quarry in the Midlands, in 
the UK, Kelly Earthmoving has delivered 
some enabling works associated with the 
installation of a cable suspended conveyor 
that will span nearly 1 km across the 
quarry. Installing this system has required 
some serious advanced enabling and civil 
engineering solutions. 

Kelly Earthmoving has been brought 
on to the site due to its experience and 
specialist capability. The Irish company 
has a UK base in Preston and undertakes 
a variety of specialist work across the 
country. Whilst having “earthmoving” in 
its name, the company headed up by Gerry 
Kelly offers a more specialized service to 
its long-standing clients. 

Not only does Kelly Earthmoving move 
awkward earth but the company also 
includes complex ground engineering into 
the package. From bank stabilization, piling 
and vegetation management, the wide 
variety of services offered, and the special-
ist equipment it runs, puts it in a leading 
position for the technically demanding 
projects. 

“We already undertake rock breaking 
and cutting for our existing clients,” 
explained Mr. Kelly. “But this project has 
seen us extracting and breaking far more 
rock than we have ever done on a single 
job. It’s been a tough but enjoyable project 
to be involved in but also one that has 
been hard on the equipment.”

The project has kept the Kelly team 
busy for 12 months working on 2 separate 
sites. The terminal anchor point for the 

suspended conveyor system has now 
been excavated and construction of a large 
concrete foundation is underway. 

The team has also created a working 
platform to allow the civil contractor to 
build a piled wall required to construct the 
suspended conveyors deflection tower.  

From this platform, a slope down 
through the mudstone and rock leads a 
second working platform. At this point the 
team encountered the very hard rock that 
the quarry is famous for. 

“We had a number of options for the 
removal of the rock head,” explained 
Gerry Kell. “We looked at sawing sections 
out, but the rock was littered with enough 
fractures that allowed us the quicker option 
of using hydraulic breakers instead.” 

Whilst some of the exposed rock was 
easy to remove, the material below was 
not and ended up breaking a number of 
hammers and countless chisels in the 
process. 

“It was getting beyond a joke. Every 
couple of days we were breaking a chisel 
or sometimes more,” said Mr. Kelly. “Our 
usual hammers were struggling with the 
hard rock so we decided to look at invest-
ing in something more reliable and produc-
tive to complete the job. 

Coyle Equipment Services supplied an 
Epiroc MB 1200 hammer as a replacement 
for one of the other ones.

Carefully driving a path through the rock, 
the 12 t Menzi Muck wielded the MB 1200 
hammer with ease despite it being de-
signed for the larger 15-26 t carrier range. 

“The Menzi is just a massive powerpack. 
It will push out over 200 l/min with the 
Powerline pump, far more than the Epiroc 
breaker requires,” said Gerry Kelly.

Lift capacity even at its full 6 m reach 
is over 4 t, making the Menzi an ideal 
hydraulic attachment carrier. Carrying a 
hefty 120 mm diameter chisel, the MB 1200 
delivers between 340 and 680 blows/min 
which is more than capable of taking apart 
the rock Kelly Earthmoving was encoun-
tering. Fitted with Epiroc’s AutoControl 
system, the hammer is able to detect 
pressure on the chisel. It also detects when 
the chisel breaks through the material to 
protect it from blank firing and causing po-
tential damage to the percussion chamber. 

Despite having a pandemic and bad 
weather thrown at them, the Kelly team 
has delivered an impressive result for the 
quarry’s project team. 

“The men and machines have performed 
very well on the project,” commented Mr. 
Kelly. “We don’t take on ordinary jobs, we 
always like a challenge!”

Source: Epiroc
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SABIC, a global leader in the chemi-
cal industry, recently introduced NO-
RYL AP2001G polyol for cast polyurethane 
(PU) applications. By partially replacing 
polypropylene glycol (PPG) or polytet-
ramethylene ether glycol (PTMG), this 
oligomer of polyphenylene ether (PPE) 
improves the performance of cast PU 
systems by increasing both hardness 
and elasticity – properties that have been 
difficult to improve simultaneously until 
now. In addition, NORYL AP2001G polyol 
provides resistance to oils, moisture, 
abrasion, tearing and heat, helping cast 
PU parts withstand extreme conditions 
and potentially lengthen their useful life. 
Potential applications include mining drill 
bits, screens and protective pipe liners for 
slurry transport; components for hydraulic, 
robotic and conveying equipment; and 
wheels, casters and rollers.

“The development of NORYL AP2001G 
polyol in cast polyurethanes illustrates 
SABIC’s ongoing commitment to advanc-
ing material science to fill unmet needs 
across the value chain,” said Dr. Antonello 

Cerullo, senior business development man-
ager, SABIC. “This technology provides 
multiple benefits for stakeholders. It offers 
formulators a new way to differentiate their 
products and can help end users to avoid 
costly downtime through the improved 
durability of parts and equipment. Also, by 
extending polyurethane’s pot life and slow-
ing its reactivity, NORYL AP2001G polyol 
can give processors greater flexibility and 
more precise dimensional control while 

boosting productivity.”
The cast PU system is one of the most 

popular thermoset processes and the mar-
ket is showing strong growth. According to 
Emergen Research, the increasing use of 
cast elastomers in the mining industry is 
the key driver of a CAGR estimated at 4.3% 
from 2019-2027. Other industries that use 
cast PUs are agriculture, oil & gas, material 
handling, and sports and recreation.

SABIC engaged Troy Polymers, a leading 

research and development laboratory 
based in Madison Heights, Michigan, 
to formulate PU samples using NORYL 
AP2001G polyol and conduct extensive 
testing and validation. Troy Polymers 
found that in both PPG- and PTMG-based 
PU systems, incorporating a small portion 
(13.3%) of NORYL AP2001G polyol resulted 
in a 10-point rise in Shore A hardness.

It also significantly increased both 
compressive strength and tensile strength 
compared to formulations without the 
SABIC product. Specifically, tensile 
strength increased nearly 3-fold (290%) 
for PPG-based PU and increased by 45% 
for PTMG-based PU. Furthermore, NORYL 
AP2001G polyol produced a 64% decrease 
in abrasion for PPG-based PU under stan-
dard test conditions. Immersion testing of 
PUs indicated that the addition of NORYL 
AP2001G polyol contributes to reduced 
absorption of either hydraulic oil or water 
after 3 days. Both systems absorbed less 
fluid, including 40% less water.

Polypropylene glycol is typically less 
expensive to use vs PTMG; however, it 

usually results in lower-performing PUs 
because PTMG provides better hardness, 
toughness, stiffness, and tear and chemi-
cal resistance. The use of SABIC’s NORYL 
AP2001G polyol as a partial replacement 
for PPG helps elevate the properties of PPG 
to those of PTMG polyurethanes, enabling 
PPG to become a cost-effective, high-
performing solution for PU formulations.

“At Troy Polymers, our business centers 
on driving polyurethane innovation and 
we’ve been able to validate that SABIC’s 
NORYL AP2001G polyol for cast polyure-
thanes is a true breakthrough technology,” 
said Aisa Sendijarevic, Ph.D., research 
director, Troy Polymers. “We observed 
impressive performance improvements 
inhardness, toughness and resistance to 
oil, water and heat for formulations that 
have been enhanced with NORYL AP2001G 
polyol compared to incumbent materials. 
These results show its strong potential to 
advance polyurethane technology well into 
the future.”

Source: SABIC

SABIC Launches NORYL™ Polyol for Castpolyurethanes

PALFINGER’s new truck-mounted 
forklifts promise the ultimate level in 
independence, always and everywhere. 
The compact yet powerful machines ride 
piggyback on the truck and are ready for 
unloading in short time – a key benefit that 
many transport companies are increasingly 
taking advantage of.

With the new FLC series, PALFINGER 
has further developed their robust forklifts 
increasing driver comfort, performance, 
operational safety and the maintainability 
and serviceability. The new series offers 
optimum cabin space and clearly arranged 
controls for fatigue-free work and unlim-
ited 360° visibility for drivers.

The all-new FLC truck-mounted forklifts 
feature powerful, low-emission diesel 
engines. With their strong torque, these 
models deliver the most powerful drive-
train on the market. The hydrostatic drive 
system transmits the engine power directly 
to the wheels, ensuring optimum handling 
and the most comfortable operating 

experience.
The smooth 180° steering angle provides 

maximum maneuverability, not only on 
easy terrain but also off-road which makes 
it ideal for construction sites. Should a 
road become winding and narrow, the 
optional 4-Way system allows long loads 
to be maneuvered safely and precisely in 
the tightest of spaces.

A wide range of configuration options, 

from tires to telescopic forks and scissor-
reach, allow FLC truck-mounted forklifts to 
be tailored to specific requirements and ap-
plications. The interaction of user-friendly 
technology and durable components 
ensures maximum service life.

Source: PALFINGER AG

New PALFINGER Truck-Mounted ForkliftsCargotec and SSAB Pioneering Fossil-Free Steel 
in Cargo Handling Industry

Cargotec and SSAB have agreed to work 
on the introduction of fossil-free steel to 
the cargo handling industry. The intent 
outlines that the companies will start 
coordinated development toward the use 
of SSAB’s fossil-free steel in Cargotec’s 
cargo handling equipment.

This is a strategic partnership for the 
benefit of both parties and end customers. 
It represents a significant milestone in 
moving toward a sustainable development 
and a fossil-free product offering.

“I am proud that we are paving the way 
in the cargo handling industry through 
commitment to using fossil-free steel and 
have this unique opportunity to work with 
a forerunner in fossil-free steel develop-
ment. This is an important step towards 
our vision of becoming a leader in sustain-
able cargo flow,” said Mika Vehviläinen, 
CEO of Cargotec. 

“We are happy to welcome Cargotec 
as a partner for fossil-free steel products. 

Close collaboration 
with the develop-
ment of a fossil-free 
value chain means 
we contribute to 
strengthening our 
customers’ com-
petitiveness and 
to reducing their 
carbon footprint. 
Together, we also 
ensure the best 
solutions for end 
users,” said Martin 
Lindqvist, president and CEO of SSAB.

Steel and steel components are the main 
contributors for CO2 footprint at Cargotec’s 
scope 3 (value chain) upstream emissions. 
The total CO2 footprint comprises up-
stream emissions, which account for over 
a third of Cargotec’s total emissions,  emis-
sions from own operations (scope 1 and 2), 
and emissions from the use-phase of the 

products (scope 3 downstream). Fossil-free 
steel has significantly lower environmental 
impact and hence, contributes towards a 
carbon neutral value chain. It has  been 
estimated that steel demand will increase 
in the future and hence, meeting this 
demand requires development and usage 
of fossil-free steel alternatives.

Source: Cargotec Corporation
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Boschung America recently introduced 
Powered by ELECTRIC, a range of Bosc-
hung fully electrically-powered vehicles for 
the winter and summer maintenance.

The Urban-Sweeper S2.0 street sweeper 
and the Pony P3.0 all-wheel drive multipur-
pose carrier offer long operating capability, 
ultra fast-charging, and state-of-the-art 
technology to make switching to electric 
working as seamless as possible. The 
Boschung engineered battery at the heart 
of the Powered by ELECTRIC vehicles is a 
strong muscle whose performance deter-
mines how efficient the machine can be.

WORK AN ENTIRE WORKSHIFT IN JUST 100 
MINUTES CHARGING TIME

Made out of innovative materials and de-
signed to optimize the capacity, durability 
and safety, the 54.4 kWh lithium-ion battery 
provides worry-free power throughout the 
seasons.

The Urban-Sweeper S2.0 is a 2 m3 
machine combining ease and suction 

power with the most 
progressive tech-
nologies available. 
It was designed with 
efficiency in mind, 
providing an excep-
tionally light weight 
and narrow width for 
maximum reach.

Equipped with 
a combination of 
lidars, cameras, mm-waves radars and 
GNSS antennas the Urban-Sweeper S2.0 
becomes a fully driverless sweeper with 
360° coverage of its surrounding environ-
ment, autonomous wake-up, autonomous 
parking, the driverless street sweeper can 
not only be used in closed areas, it can 
safely sweep the public streets with a level 
5 certification.

Agile, versatile and flexible, the Pony 
P3.0 is the result of over 50 years of 
constant engineering and development 
work. Fully powered by electricity, it was 

engineered to offer year-round zero-emis-
sion efficiency with over 9 different types 
of attachments.

The all-wheel drive Pony P3.0 is driven 
by 4 independent and digitally controlled 
motors delivering the best handling, 
traction and stability control in all weather 
conditions. 

Every Boschung vehicle is an extension 
of its driver. The bVision platform unlocks 
a whole suite of integrated features for the 
ultimate connected work tool experience.

Source: Boschung America, LLC

Boschung Introduces Powered by ELECTRIC

Kalmar, part of Cargotec, has secured an 
order for 15 medium electric forklift trucks 
from SEAC, a supplier of concrete products 
to the French construction industry. The 
forklifts will be deployed across SEAC’s 11 
manufacturing facilities. 

The Kalmar medium electric forklift 
trucks will offer SEAC all the performance 
of a powerful diesel truck but without 
emissions, noise or vibration. They feature 
a time-saving diagnostic system and easy 
maintenance as well as Kalmar’s ergo-
nomically designed EGO cabin to provide a 
superior driving experience.

The machines will be used to handle 
concrete products such as slabs and 
beams, transporting them from the produc-
tion line to storage and finally loading 
them onto trucks for delivery to customers.

“This investment in electrically powered 
forklifts to replace our diesel machines is 
an important step towards reducing the 
carbon footprint of our operations. After 

Kalmar’s Electric Forklift Technology to Help Construction 
Materials Supplier SEAC Reduce Its Carbon Footprint

testing a single unit from Kalmar we were 
confident that their solution could provide 
the level of battery autonomy that our fac-
tory operations demand,” said Jean-Marc 
Elain, director of factories, SEAC.

“We have been working with SEAC for 
several years and are delighted that they 
have selected our powerful, eco-efficient 
electric forklift solution to support their 
operations. Going forward, once the new 

machines are in place we will provide 
SEAC with world-class preventive main-
tenance support through our vast service 
network, which covers all of their locations 
across France,” added Hervé Helluin, ser-
vice operations manager, Kalmar France.

Source: Cargotec Corporation
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Finding new ways to address environ-
mental challenges is reliant on man’s 
ability to foster innovation to find ways 
of driving systemic change. To support 
such innovation and progress towards 
circularity, Huhtamaki donated €600,000 
($900,000) to fund the development and 
piloting of a river waste collector, invented 
by the Finnish cleantech start-up River-
Recycle. The collector is an integral part 
of RiverRecycle’s solution to solve marine 
waste, one of the biggest global challenges 
of today. With Huhtamaki’s support, a pro-
totype waste collector was built and tested 
in Finland. This was then transported to 
and assembled in Mumbai, India, where 
it is now operational and where it will be 
collecting waste from the Mithi River for 
the next 12 months.

“We believe in protecting food, people 
and the planet. We also believe that co-
operation across the value chain with key 
stakeholders is needed to address global 
sustainability challenges, for example such 
as in this case marine plastics. If we want 
to drive systemic change, we not only need 
to support the development and commer-
cialization of innovation that can help stop 
waste from getting into the oceans, but we 
also need the monetization of waste and 
incentivization of local communities to im-
prove their waste management practices,” 
said Thomasine Kamerling, executive vice 
president Sustainability and Communica-
tions at Huhtamaki.

“When operating in a circular economy, 
cooperation among different players is 
fundamental to sustainability. Huhtamaki 
funding enabled us to complete 2 of the 
3 parts of our journey of transforming 
plastic waste into a resource, with the posi-
tive engagement of affected communities. 
Huhtamaki’s commitment is an example 
of how collaboration helps solve global 
problems such as plastic waste pollution,” 
added Anssi Mikola, CEO and founder of 
RiverRecycle.

The Mithi River project is run by a global 

partnership between UNTIL (now known as 
UN Global Pulse), VTT Technical Research 
Centre of Finland Ltd, RiverRecycle and 
Earth5R, an India-based citizen-led environ-
mental movement. 

In addition to building, setting up and 
operating the river cleaner for a year, 
Huhtamaki’s donation has been used to 
organize local hands-on workshops on 
effective waste management and recycling 
with a view to drive systemic change. The 
project also provides input to VTT Techni-
cal Research Centre of Finland on the 
floating waste and its seasonal variations 
that can be used to optimize clean-up 
operations and recycling processes for the 
future.

“The Huhtamaki funding enables the 
adaption of optical sensors and drones 
in the detection of floating plastic objects 
and differentiation of plastics from organic 
material. VTT’s contribution also includes 
pyrolysis test runs and assessing chemical 
recycling of the recovered plastic waste 
fractions. At a broader level we aim to 
enhance circular economy solutions for the 
global challenge of plastic waste pollution. 
In addition to the technology involvement, 
we also appreciate the collaboration be-
tween local partners and communities as 
an essential part of the successful project 
implementation,” said Jukka Sassi, senior 
scientist, VTT Technical Research Centre of 
Finland Ltd.

Huhtamaki’s ambition is to have 100% 
of its products designed to be recyclable, 
reusable or compostable by 2030. In 
India, where Huhtamaki has 16 units and 
manufactures mainly high-quality flexible 
packaging that protect for example food, 
pharmaceuticals and personal and home 
care products, the Company has already 
several recyclable flexible packaging struc-
tures in the market under its Huhtamaki 
blueloop concept. In addition to the Mithi 
River project, Huhtamaki is contributing 
to the building of necessary recycling in-
frastructure by setting up a pilot recycling 
plant for flexible packaging in India which 
should be operational by the end of 2021.

‘’We are excited to be a part of this 
global partnership and the development of 
the technology enabling us to clean Mithi, 
the only river that flows through the heart 
of Mumbai. This project promotes sustain-
ability with a holistic approach by collect-
ing plastic waste, while also empowering 
local communities to gain knowledge and 
employment,’’ noted Sudip Mall, manag-
ing director, Flexible Packaging India at 
Huhtamaki.

The Mithi River project is 1 of 3 initia-
tives that Huhtamaki funded as part of its 
100-year anniversary to address global sus-
tainability challenges and build and learn 
from circular economy initiatives globally.

Source: Huhtamaki Oyj

New Technology to Tackle Floating River Waste
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stable surface to magnetically mount the 
remote-control box.

Source: JLG Industries, Inc.

placement further onto 
a building. And, it can 
potentially eliminate 
the need for 2 people – 
one in the cab and one 
at the location where 
the material is being 
placed – for improved 
jobsite efficiency.

On JLG telehandlers 
equipped with the 
remote boom control 
feature, operators 
are able to wirelessly 
operate the following 
machine functions: 
Engine startup, boom 
raise / lower, boom 
extend / retract, fork tilt 
up / down and auxiliary 
hydraulics. When operating the remote 
boom control from the fork-mounted work 
platform, a platform docking station is 
required. This docking station provides a 

JLG Industries, Inc. introduces a new 
option for JLG® 1644, 1732 and 1075 
telehandlers – remote boom control. This 
new feature enables operators to control 
the boom from outside the cab, providing 
improved visibility during load placement. 

Telehandlers are often used to place 
loads on top of buildings, such as setting 
HVAC units into place on rooftops. With 
remote boom control, operators have 
the ability from outside the cab to place 
material at height, achieving precision 

Remote Boom Control Available on Select JLG® Telehandlers
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GE Receives Air Force Airworthiness Qualification in Under 
a Year for First Metal 3D-Printed, Critical Jet Engine Part

GE Aviation has received Engineering 
Change Proposal (ECP) approval from the 
US Air Force (USAF) for an F110 additively 
manufactured sump cover. The latest 
milestone in the USAF and GE’s pathfinder 
Pacer Edge program, this F110 component 
is the first engine component designed for 
and produced by metal additive manufac-
turing to be qualified by any U.S. Depart-
ment of Defense entity.

“Much like the GE90 T25 sensor that was 
an FAA certification pathfinder for metal 
additive manufacturing for GE Aviation 
in commercial aerospace, the F110 sump 
cover sets a solid foundation for many 
more additively manufactured component 
qualifications with GE’s military custom-
ers,” said Matt Szolwinski, chief engineer 
and leader of GE’s Large Military Engineer-
ing team.

“The Pacer Edge program is an im-
portant initiative for reducing risk and 
showcasing the application of additive 
manufacturing in aerospace. The ability to 
additively manufacture an aircraft engine 
part and gain military airworthiness is a 
significant step forward in growing the 
adoption of additive manufacturing in the 
Air Force,” said Nathan Parker, deputy 
program executive officer for the USAF 
RSO.

“The Chief of Staff of the Air Force, 
General Charles Q. Brown, Jr., has chal-
lenged us to ‘accelerate change or lose.’ 
The entire Pacer Edge process is built 
around the ‘accelerate change’ philosophy, 
and the speed of the F110 sump cover 
development and airworthiness approval is 
evidence of that. The capability that Pacer 
Edge is demonstrating and proving will be 
a game changer to engine production and 
sustainment and will resolve many future 
Air Force readiness challenges,” said John 
Sneden, director of the USAF’s Directorate 
of Propulsion.

The airworthiness qualification of the 
sump cover brings Pacer Edge Phase 1a 
of the pathfinder to its conclusion. Part of 
the key to the accelerated qualification – in 
under a year – was GE’s decade of metal 
additive engineering and manufacturing 
expertise.

The team’s in-depth knowledge of 
commercial aerospace engine airworthi-

ness for flightworthy 3D-
printed metal parts is proving 
instrumental in helping USAF 
establish its own robust 
process validation and certifi-
cation processes for military 
airworthiness.

Close collaboration and 
knowledge sharing have 
enhanced USAF’s spiral 
development approach of con-
tinuously identifying, reverse 
engineering and developing 
technical data packages (TDPs) 
for increasingly complex and 
larger parts suitable for metal 
additive manufacturing.

“USAF’s strong vision for 
additive as part of its wider sustainment 
and readiness strategy has allowed our 
combined team to progress at speed,” 
added Mr. Szolwinski.

Phase 1b is already underway and 
focuses on an out-of-production sump 
cover housing on the TF34 engine, which 
has been in service more than 40 years.

“We’re thrilled to be on this journey 
with USAF. Additive journeys are great, 
but even better when you have a good 
map and experienced guides. We started 
with a relatively easy part, but the spiral 
development model is coming into its 
own. It provides focus for the team and our 
experts help navigate and problem solve 
along the way,” said Lisa Coroa-Bockley, 
general manager for GE’s Advanced 
Materials Solutions.

A digital thread also runs through the 
pathfinder. GE experts focused on digital 
twinning, maintenance-based predictive 
analytics and part lifecycle management 
expertise have been able to complement 
the USAF’s digital engineering strategy and 
in-house knowledge.

“Human interaction and collaboration 
both add immense value to our work, but 
digital is the enabler. Additive is a powerful 
digital technology that spans the entire 
process, from design and modelling, to 
in-situ monitoring through to inspection 
and final level assurances,” she added. 
“Adding digital twinning and predictive 
analytics on top brings new horizons 
into view, such as systems management, 

diagnostics and repair of in-field systems.”
“Subsequent phases of the Pacer Edge 

program involves the establishment of a 
metal additive manufacturing supply chain 
at Tinker Air Force Base in Oklahoma, 
capable of producing airworthy compo-
nents in support of the DoD’s sustainment 
needs,” said Lauren Tubesing, director - 
military accounts at GE Additive.

Recently, the Air Force’s Propulsion Di-
rectorate and RSO invested US$10 million 
($12.5 million) to fund additional phases 
of the Pacer Edge program, leveraging the 
Defense Logistics Agency’s (DLA) Captains 
of Industry contract vehicle.

This funding will accelerate the develop-
ment of the USAF’s organic AM capability 
and capacity to design and print flightwor-
thy hardware for military engines, aircraft 
and support equipment. The Pacer Edge 
team is utilizing this capability to alleviate 
hard-to-source and obsolete spare parts 
constraints for legacy systems.

“The F110 sump cover was a terrific 
pathfinder, allowing us to exercise the 
USAF’s airworthiness process. There are 
numerous parts in queue that are ideal 
candidates for metal 3D printing. Next, 
we are focused on refining the airworthi-
ness process, so it is as responsive as 
the technology,” said Melanie Jonason, 
chief engineer for the USAF’s Propulsion 
Sustainment Division.

Source: GE Additive

Next spring, the ALL Family of Compa-
nies will take delivery of what will im-
mediately become the largest crane in its 
fleet. The Liebherr LR 11000 lattice boom 
crawler boasts a 1,100-t capacity and 168 m 
of main boom. It is expected to be in high 
demand across multiple markets served by 
ALL due to its versatility. It is suitable for 
all types of work including infrastructure, 
wind power, and industrial construction, 
and maintains strength even in constricted 
working conditions.

“As wind towers have gotten taller and 
plants have become more sprawling, the 
need for a big crane with high capacities 
and extended reach has become clear,” 
said Rick Mikut, ALL’s crawler crane 
division manager. “The Liebherr LR 11000 
offers exactly what these and other cus-
tomers have been looking for. Even at 50% 
to 70% of load, the LR 11000 offers plenty 
of capacity to make the big lifts.”

The crane is loaded with features 

including infinite adjustment 
of the suspended ballast using 
V-frame, the hydraulically 
adjustable folding frame, and 
VarioTray detachable ballast 
system that saves the need for 
stacking and unstacking on a job. 
The LICCON2 computer control 
system delivers easy handling, 
monitored erection mode, and 
extended set-up facilities.

Another available option for 
ALL customers is Liebherr’s 
P-boom system, which further 
increases lift capacity. A second 
lattice boom is mounted parallel 
to the other at the bottom and 
merged together at the top to 
form one single boom.

The Liebherr LR 11000 is 
scheduled to be delivered to ALL late 
spring 2022. With transport weights that 
can be reduced to 41 t and a transport 

width of 3.5 m, it will easily deploy across 
ALL’s North American footprint.

Source: The ALL Family of Companies 

ALL’s New Purchase Will Be Largest Crane in Fleet
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New Hot Mill Gloves 
Will Transform the Way You Think
About Hot Mill Gloves

Saf-T-Gard International., 
Inc. recently announced the 
availability of the new Saf-T-
Gard® Therma-Gard® HeatWave 
TGH-15000 Hot Mill Gloves. 
Made from a proprietary 2-layer 
seamless machine knit construc-
tion, they showcase a variety 
of features and benefits that 
are not currently available in 
traditionally cut and sewn hot 
mill gloves.

Not only do knitted gloves 
provide more comfort, dexterity 
and tactile sensitivity, but they 
also deliver better abrasion 
resistance and twice the durabil-
ity of woven gloves of the same 
fabric weight with no seams to 
wear out or weaken. They are the only hot mill gloves tested in accordance with the 
ASTM F1060-08 standard and offer an ANSI/ISEA 105-2016 Level 5 Conductive Heat 
Resistance for superior heat protection in temperatures up to 320°C. 

Source: Saf-T-Gard International, Inc.
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To help reinforce key 
safety procedures for 
vehicle maintenance 
shops across North 
America, heavy-duty 
vehicle lift leader Stertil-
Koni recently released 
the latest in a series of 
new videos as part of its 
popular TechTalk channel.

The new video, entitled 
“Lift Safely” is a fast-paced, 2-minute highlight reel showcasing 7 key steps techni-
cians should always follow when operating heavy-duty vehicle lifts.

“Safety is always mission number one when operating heavy equipment, and this 
is especially true in vehicle maintenance facilities – where a single misstep can have 
dire consequence,” noted Dr. Jean DellAmore, Stertil-Koni president. “The good 
news is that ongoing training which reinforces established safety protocols can 
deliver a safe, productive and efficient working environment for the busy technician 
on the shop floor.”

“Ensuring a safe working environment is always a sound investment that pays 
dividends daily. It boosts employee morale, which in turn engenders positivity, 
productivity and contributes to overall innovation. Now that’s a real return on invest-
ment,” concluded Dr. DellAmore.

Source: Stertil-Koni USA, Inc.	

New Video About Safe Vehicle Lifting 
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in the train. In many cases, this eliminates 
the need for additional tractors or pushers, 
which greatly simplifies route planning and 
on-site maneuvering.

Flexibility is also the name of the game 
with regard to the combination options. 
At the GIS Expo, held October 7-9, 2021, 
in Piacenza, Italy, Goldhofer exhibited 
a 280 hp ADDrive that offers enormous 
power in the combination of hydraulic and 
3 driven axle lines. Also, thanks to its multi-
combination coupling it can be combined 
with most Goldhofer heavy-duty modules 
that are common in Europe and can 
naturally be used with various dropdecks 
and long-load turntables. The result is the 
ultimate in flexibility – for every operator’s 
fleet. 

With the help of ADDronic, a new 
synchronization software specially 
developed by Goldhofer, ADDrive can also 
be operated in combination with other self-
propelled transporters and modules.

Source: Goldhofer AG

but also reduces loading height compared 
with conventional wood or rubber flooring 
and at the same time offering the same 
high friction coefficient. 

Wherever in the world heavy loads 
need to be transported over challenging 
routes and to difficult-to-access locations, 
Goldhofer’s ADDrive is the equipment of 
choice. 

Based on the Goldhofer SL family, users 
can operate this intelligent transport solu-
tion not only as a towed heavy-duty mod-
ule but also as a self-propelled transporter. 
This avoids en route transloading, so that 
transport operations can be handled much 
faster and, above all, more economically. 

With the mechanically disconnected 
drive system, the individual modules can 
be towed like conventional heavy-duty 
modules without heat build-up in the oil in 
the drive system. 

On inclines, bridges, confined sections 
of the route, and at loading and unloading 
points, the ADD mode comes with the 
tractive power for maximum performance 

The new STEPSTAR series of self-
tracking semi low-loaders offers top quality 
engineering, high payloads combined with 
a low dead weight, and an innovative load 
securing system. An intelligent loading 
area design and the MEGA loadable goose-
neck are the key to optimum utilization of 
the overall vehicle length. 

Goldhofer’s tried and tested ADDrive is 
an equally uncompromisingly application-
focussed solution. It combines the 
advantages of a towed and a self-propelled 
heavy-duty module. Such flexibility avoids 
the need to transfer the cargo from a 
road transport vehicle to one or more 
self-propelled transporters, which may 
be necessary more than once on certain 
routes. 

The STEPSTAR series introduced in 2020 
includes 3- to 5-axle self-tracking semi-
trailers with an intelligent load securing 
system. 

The new generation of ramps, which has 
been specially developed for vehicles with 
low ramp angles, combines convenient 
operation by radio remote with fast attach-
ment and removal. 

The extra-long and wide excavator arm 
recess is integrated in the load area and 
open to the rear so that excavators with 
bigger booms can also be easily moved. 
The series includes versions with 1 or 
2 pairs of wheel recesses plus an extremely 
low – and therefore loadable – MEGA 
gooseneck.

In addition, the entire loading area can 
be fitted with the hard-wearing Traf-
fideckGO polymer covering co-developed 
by Goldhofer. This not only saves weight 

Transport Solutions for Multiple Applications

When the winter weather adds a layer of 
danger to busy roads, having a working fleet 
of snowplows on the job helps ensure that all 
drivers stay safe. 

ARI-hetra’s TR-SNOW-36 Snow Plow Adapter 
is designed to raise trucks with side-mounted 
snowplow wings and single or dual rear axles. 
You can drive over in either direction and the 
crossbeam engages the tires while keeping 
them centered in the channel. 

This snow plow adapter is ALI certified. 
It features a lifting capacity of 16,330 kg per 
crossbeam, fits 34’’ to 49” tires, and weighs 
approximately 660 kg.

Source: ARI-hetra

Snowplow Adapter 
for Ari-Hetra Lifts
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up to 1,000 lb ft of torque with 25,850 kg 
GCWR when matched to the PACCAR PX-7 
or PACCAR PX-9 engine.

The new trucks offer 3 hood types to 
support the lineup’s application versatility.

The trucks may be specified with either a 
standard low roof or a raised roof option.

Source: Kenworth Truck Company

medium duty 
trucks since it 
was opened in 
1999. 

The new 
medium duty 
conventionals 
feature the 
T180 (Class 5), 
T280 (Class 6), 
T380 (Class 7) 
and T480 (light 
Class 8). The 
new T380V 
and T480V 
models are for vocational applications. The 
Kenworth vehicles are available with the 
6.9 l PACCAR PX-7 and 8.9 l PACCAR PX-9 
engines. Kenworth also offers the near-
zero emission Cummins Westport 8.9 l L9N 
natural gas engine as an option.

The new, robust yet lightweight, PAC-
CAR TX-8 automatic 8-speed transmission 
is standard. The transmission can handle 

The Kenworth new medium duty models 
are now in production at the PACCAR as-
sembly plant in Sainte-Thérèse, Québec. 

“Our new medium duty trucks are 
an impressive addition to the World’s 
Best product line. They set the industry 
standard for quality, reliability, durability 
and performance for the many diverse 
medium duty applications in the U.S. and 
Canadian markets. It’s great to launch this 
new lineup into production at the PACCAR 
Sainte-Thérèse plant,” said Kevin Baney, 
Kenworth general manager and PACCAR 
vice president. 

"The employees at PACCAR Sainte-
Thérèse are dedicated to building excellent 
medium duty trucks. Every vehicle they 
build is assembled with leading-edge 
technology. We take great pride in this op-
portunity to produce Kenworth’s outstand-
ing new medium duty trucks,” said Chakib 
Toubal-Seghir, PACCAR Sainte-Thérèse 
plant manager. The 39,500 m2 state-of-
the-art plant has produced nearly 240,000 

Kenworth New Medium Duty Models Begin Production

badges, and an exclusive leather-wrapped 
interior create a sense of confident capabil-
ity that does not compromise style or 
comfort. 

GMC first introduced AT4 in its Sierra 
light-duty pickup truck in 2019. The Canyon 
AT4 OVRLANDX is the perfect concept 
vehicle to show how GMC envisions the 
future of Canyon and how the brand is 
looking ahead to serve its growing cus-
tomer base of off-roading and overlanding 
enthusiasts.

Source: GMC	

duty front bumper with winch, etc.
Power to explore rugged terrain is 

provided by GMC’s 3.6 l V-6 engine mated 
with an 8-speed automatic transmission.

 The concept truck could confidently 
handle a variety of obstacles encountered 
far from civilization with a 27.7° approach 
angle and a ground clearance of 254 mm, 
boosted by 33’’ tires on 17’’ wheels. 

All concept features are integrated with 
GMC’s premium design cues, resulting in a 
rugged-yet-premium appearance. Unique 
grille and headlamp finishes, distinct AT4 

GMC revealed its Canyon AT4 OVR-
LANDX concept truck recently at Overland 
Expo Mountain West 2021, exploring 
GMC’s vision for its growing lineup of 
premium yet capable trucks and SUVs. 

Building on the capability of Canyon 
AT4, the concept further elevates Canyon’s 
off-road credibility by showing how it 
could be customized for an overlanding 
enthusiast. 

“We wanted to showcase GMC Canyon 
with this concept and punctuate GMC’s 
commitment to premium, off-road capable 
vehicles. Consumer reaction to this con-
cept’s design will help us further serve the 
growing market of buyers leading authen-
tic outdoor lifestyles,” said Duncan Aldred, 
Buick & GMC global vice president. 

With the impressive styling and premi-
um appointments GMC customers expect, 
the Canyon AT4 OVRLANDX concept truck 
was designed for overlanding enthusiasts, 
with capability features that include: 
factory-lifted chassis with enhanced 
underbody coverage, off-road rocker panel 
protectors, cast-iron control arms, heavy-

GMC Canyon AT4 OVRLANDX Off-Road Concept Unveiled  

Hammond Air Conditioning has expanded 
its popular battery-powered AC (BAC) 
product line to provide “no-idle” cab-cooling 
solutions for heavy off-road machines.

Hammond is well-known in the construc-
tion and mining industries as a pioneer in 
integrated “Arctic Wolf” aftermarket AC 
systems for all makes and models of mobile 
machinery. In the mid-2000s, when “no-
idling” laws came into effect, Hammond’s 
“Arctic Breeze” 12V BAC systems showed 
the trucking world how to “stay cool without 
wasting fuel,” allowing operators to keep 
their cabs comfortable when their engines 
are shut down.

Building on the success of Arctic Breeze 
truck AC, Hammond has now released 12V 
and 24V Arctic Breeze systems designed 
for heavy off-road loaders, excavators, and 
haulers.

Arctic Breeze systems get their power 
from banks of AGM deep cell batteries. The 
batteries charge while the engine is running 

and the machine is producing. Between 
production cycles, operators can shut the 
engine down and the Arctic Breeze BAC 
system kicks in. 

“It’s not unusual for this kind of equip-
ment to spend as much time idling as it 
spends working,” said Jeff Stuyt, engineer 
at Hammond. “Everyone in the industry 
knows that idling is the least efficient use 
of diesel fuel. So saving thousands of dol-
lars a year right there is possible if you can 
shut the engine off when it’s not earning.” 

All those hours of idling have a huge 
cost, too, in engine wear, maintenance 
downtime, and service parts. All those 
hours are also on the meter when it is time 
to resell the machine.

An Arctic Breeze BAC will require 25 to 
40 amps at 24V DC under full load, with the 
compressor on maximum. The 12V truck 
AC units are known to keep cabs cool all 
through a hot summer night while the 
driver is sleeping. On heavier machines, 

2 Group 31 100 amp/hr 12 V batteries in 
series for 24 V are expected to run for up 
to 2 hours on maximum. The Hammond 
team has over 30 years experience helping 
customers and dealers right-size and fit 
their cooling system.

Arctic Breeze AC systems are surpris-
ingly simple in design. Installation kits 
supplied by Hammond come complete 
with all of the hoses, wiring, and mount-
ing hardware as well as the evaporator 
unit that will mount in the cab where it 
can circulate cool air on the operator. The 
condenser/compressor box can mount any-
where that is convenient on the equipment. 
The system also comes with a low voltage 
disconnect to prevent the batteries from 
discharging too deeply.

Source: Hammond Air Conditioning

Hammond Introduces 24V “No-Idle” Battery-Powered AC 
for Heavy Equipment

The new KAMAG PT (PrecisionTractor) 
is a tractor unit specially designed for yard 
logistics. It was developed for ensuring 
efficient and precise positioning of 
semi-trailers and container chassis. When 
developing the KAMAG PT, the main focus 
was placed on safety, the greatest possible 
maneuverability and reliability in the 
logistics yard. 

The KAMAG PT has been specially 
designed for all handling tasks at haulage 
companies and logistics providers. As a re-
sult, KAMAG, a subsidiary of the TII Group, 
is continuing with further development 
of its vehicle range for yard logistics. The 
new tractor unit complements the portfolio 
of yard logistics solutions and replaces 
the Wiesel truck, and presents itself as a 
specialist in moving and positioning semi-
trailers and container chassis at depots and 
terminals.

KAMAG engineers have optimized 
maneuvering processes. Coupling and 
uncoupling operations will be even faster 
in the future. A small turning radius and 
– thanks to the electronically coordinated, 

hydrostatic drive – continuous forward 
driving and reversing provide the KAMAG 
PT with precise and efficient driving 
characteristics.

The new design of the terminal tractor 
opens up numerous additional advantages 
for operators and drivers. Hence, the 
driver’s cab, which offers an even higher 
level of safety. The enhanced visibility 
increases work safety and prevents colli-
sion damage. Moreover, the driver benefits 
from a workplace that has been ergonomi-

cally optimized according to the latest find-
ings. The cab has direct access to the work 
platform which leads to a significantly 
improved workflow. The increase in space 
behind the driver’s cab also makes it easier 
to handle the supply lines.

Vehicle operators will benefit from the 
increased 5th wheel load of 28 t at 25 km/h 
and the hydraulically-operated height-
adjustable 5th wheel plate.

Source: TII Group

New KAMAG PT Guarantees Efficient Yard Logistics
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plication will be in stationary equipment 
for power generation in partnership with 
a regional utility company. The pilot is 
scheduled to commence at the beginning 
of 2022 with the aim of demonstrating the 
engine’s suitability for everyday use.

Source: DEUTZ AG

neutral and very quietly. In principle, the 
engine is suitable for all current DEUTZ 
applications, but due to the available 
infrastructure it is likely to be used first in 
stationary equipment, generators, and rail 
transport,” explained Dr. Markus Müller, 
Chief Technology Officer of DEUTZ AG.

The hydrogen engine’s first pilot ap-

DEUTZ launches the TCG 7.8 H2, the 
company’s first hydrogen engine. The 
drive, which meets all of the eligibility 
criteria set by the EU for zero CO2 emis-
sion engines, is a further addition to the 
company’s portfolio of low-emission and 
zero-emission drive systems.

“DEUTZ is a pioneer of carbon-neutral 
drive systems for off-highway applications. 
We already manufacture clean and highly 
efficient engines. Now we are taking the 
next step: our hydrogen engine is ready for 
the market. This represents an important 
milestone that will help us to make our 
contribution toward the Paris climate 
goals,” said Dr. Frank Hiller, CEO of DEUTZ 
AG.

The hydrogen-powered engine has 
passed initial tests on the test bench with 
flying colors and is scheduled to go into 
full production in 2024. 

“The 6-cylinder TCG 7.8 H2 is based on 
an existing engine design. Generating a 
power output of 200 kW it runs carbon-

DEUTZ Hydrogen Engine Ready for the Market

vibration. Eaton’s new 285 mm diameter 
damper clutches are designed to reduce 
those vibrations and feature the first appli-
cation of Eaton’s Soft Stop technology in a 
heavy-duty application. Soft stops increase 
clutch durability by reducing stress on the 
damper springs during potential over-
torque events.

Traditionally, heavy-duty diesel engines 
use a 232 mm or 254 mm diameter 
damper, which primarily mitigate engine 
vibrations from traveling through the entire 
driveline – through the clutch, into the 
transmission, down the driveshaft and into 
the axles – reducing damage and enhanc-
ing the driving experience.

“We’re always looking at market 
trends, customer needs, and technology 
advancements to continuously improve 
our portfolio,” said Mr. Davis. “By expand-
ing our diaphragm spring clutch portfolio, 
our aim is to help customers pursue new 
powertrain advancements today and well 
into the future.”

Source: Eaton, Vehicle Group

provide a comprehensive line of clutches 
to our OEM and aftermarket customers.”

To help meet global emissions and fuel 

economy regulations, many manufacturers 
are producing downsized and downspeed 
engines. Those newer engines produce 
peak torque at lower RPMs, which can 
create increased levels of engine torsional 

Power management company Eaton 
recently announced its Vehicle Group has 
introduced new additions to its diaphragm 
spring clutch portfolio for global 
heavy-duty commercial vehicles. 
The new clutches offer solutions 
for current and future powertrain 
technology advancements, including 
downsized and downspeed engines.

The 430 mm diaphragm spring 
clutch portfolio features the latest 
technologies for increased durabil-
ity and longer uptime, as well 
as superior noise, vibration, and 
harshness (NVH) characteristics. The 
new diaphragm spring clutches are 
available in a variety of actuation 
styles and damper sizes.

“Eaton diaphragm spring clutches 
provide OEMs with integrated solu-
tions that meet NVH and longer-life 
requirements,” said Scott Davis, business 
unit director, Commercial Powertrain, 
Eaton’s Vehicle Group. “The new Standard 
Duty, Severe Duty, and Extreme Duty des-
ignations within our portfolio allow us to 

Eaton Extends Diaphragm Spring Clutch Portfolio 

Link Mfg., Ltd. recently unveiled what 
will become the industry’s first family of 
intelligent auxiliary suspension systems. 
With field testing in progress, the 8K, 10K, 
13.5K and 20K ROI Auxiliary Suspensions 
Systems are expected to be commercially 
available in 2022. The products and the 
technology behind them were presented 
during a press conference at the Technol-
ogy Maintenance Council (TMC) 2021 Fall 
Meeting & Transportation Technology 
Exhibition in Cleveland, Ohio.

Utilizing a traditional auxiliary suspen-
sion system generally requires a significant 
amount of guesswork, even for experi-
enced vehicle operators. Unfortunately, in 
an era of increasing driver shortages and 
diminished experience levels, human error 
is common. While most systems allow the 
deployment pressure to be manually set, 
those auxiliary suspensions are still binary; 
they are either up or down.

“If an auxiliary suspension system is 
engaged when not needed, it can cause the 
tires to drag, or ‘scrub,’ negatively affecting 
tire wear, gas mileage and maintenance 
intervals,” said Mike Leakey, vice president 
of sales and marketing for Link Mfg. “Con-
versely, if auxiliary axles are not deployed 
when needed, the vehicle may not comply 
with local bridge laws, and the vehicle 
and its occupants may even be exposed to 
dangerous mechanical forces.”

Link developed its new, smart load-bal-
ancing suspensions using its proprietary 
Road Optimized Innovation (ROI) technol-
ogy. First introduced in the company’s 
ROI Cabmate Cab Suspension in 2019, the 
groundbreaking ROI Auxiliary Suspension 
System will sense and maintain optimal 
tire-to-ground pressure, reducing tire wear 
and maximizing fuel mileage. With Link’s 
intelligent load-balancing auxiliary suspen-
sion system, the guesswork of when to lift 
or lower is removed so even inexperienced 
drivers can maintain maximum traction 
without overloading the axles.

load has changed and automatically 
deploys or retracts the auxiliary suspen-
sion system as needed,” stated Eli DeGroff, 
product manager, Road Optimized Innova-
tions for Link Mfg. said in a statement. 
“Unlike traditional all-on or all-off auxiliary 
axles, Link’s smart suspensions are able to 
determine the load they need to bear and 
automatically adjust to precisely accom-
modate that weight.”

Intelligent suspensions like Link’s new 
8K, 10K, 13.5K and 20K auxiliary offerings 
will automatically respond to the vehicle’s 
wheel traction and do not need to be 
manually retracted. In snow, mud and 
other challenging conditions, Link’s ROI 
technology, working in conjunction with 
the vehicle’s ABS, will sense the absence of 
surface friction and will reduce pressure as 
needed to shift the requisite tractive force 
to the drive axles.

“With Link’s ROI Auxiliary Suspen-
sion System, fleets will be able to get 
new drivers trained and working in less 
time,” explained Mr. Leakey. “Exceeding 
axle ratings can be dangerous as well as 
costly due to unscheduled maintenance 
and fines. Now even novice drivers can 
avoid these issues, maintaining safety and 
efficiency.”

Link’s load-balancing auxiliary suspen-
sion system with ROI keeps a vehicle’s 
drive axles loaded, keeping traction and 
braking at optimal performance levels. 

Link’s ROI technology reduces strain on 
frames and primary suspension compo-
nents and lowers operating costs. 

Link’s intelligent auxiliary suspensions 
will be suitable for trucks and tractors in 
the heavy-duty, on-highway and off-
highway arena, including dump bodies, 
cement trucks, roll-off trucks and other 
vocational applications. For its initial 
aftermarket product launch, Link is design-
ing a Bodybuilder Package that has the 
control system integrated into the suspen-
sion. Link’s unique, patented Swift Mount 
technology, coupled with its Bodybuilder 
Package, will give upfitters and bodybuild-
ers the ability to install one of its intelligent 
auxiliary axles in less time than traditional 
auxiliary suspension installations.

“Using Link suspensions with ROI 
technology, fleets and independent owner-
operators can expect superior handling, 
better fuel mileage, reduced tire wear, 
more uptime, and a lower overall cost of 
ownership,” added Mike Leakey. 

Source: Link Mfg., Ltd.

Link’s Smart ROI Auxiliary Suspension 
Takes the Guesswork Out of Lift Axle Use

The Media Kit is available on InfraStructures’ website at www.infrastructures.com

reaches more heavy machinery 
and specialized equipment users 

than any other trade magazine in Canada.
InfraStructures

“Link’s ROI technology is 
able to sense when the vehicle’s 
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 Terex Corporation recently an-
nounced that Darryl Niven has been 
appointed vice president and general 
manager of Terex Utilities, effective Au-
gust 30, 2021. Mr. Niven, a business 
and operations leader with more than 
3 decades of experience leading global 
heavy manufacturing businesses, will 
report to John L. Garrison, Jr., chairman, 
president and CEO of Terex Corporation 
and will be based in Watertown, South 
Dakota, headquarters for Terex Utilities. 

“I am pleased to welcome Darryl to the Terex Utilities team,” 
said Mr. Garrison. “He has successfully led and grown leading 
manufacturing businesses through all parts of the cycle. Start-
ing out with a solid engineering foundation, he has devoted his 
career to building businesses serving global industrial end-
markets. Darryl has developed teams that demonstrate continu-
ous improvement, passion and resilience, while building strong 
relationships with stakeholders and partners.” 

Mr. Niven most recently was chief manufacturing officer, Park-
Ohio Holdings Corporation, a diversified industrial manufacturer 
serving automotive, heavy truck, industrial equipment, rail, and 
aerospace customers. Previously, he was vice president, opera-
tions for Europe, Asia and China for BorgWarner Inc., where he 
led core international divisions of automotive powertrain com-
ponents. He spent 9 years with Eaton Corporation plc, ultimately 
as executive director operations, Aerospace, Fluid and Motion 
Control Systems. Darryl Niven began his career with Ford Motor 
Company, where he advanced through production, business and 
engineering roles.  

Source: Terex Corporation

ZF recently appointed Wilhelm Rehm 
to head its forthcoming new Com-
mercial Vehicle Solutions Division. Mr. 
Rehm, a member of the ZF board of 
management, oversees the commercial 
vehicle business in addition to industrial 
technology and materials management. 
Powerfully combining the technology 
expertise and capabilities of ZF, the new 
Commercial Vehicle Solutions Division 
will have the scale and resources to 
further accelerate ZF’s ambitious commercial vehicle growth 
strategy world-wide.

Wilhelm Rehm has held a board of management position since 
2012. His appointment to lead the new division, and spearhead 
a leadership team selected from both divisions, provides strong 
continuity in ZF’s Group’s structure. With this advance, the 
company will further build on its current position as the world’s 
biggest technology component and systems supplier to the com-
mercial vehicle sector.

Appointments

Advertise from $75  plus tax

Reach more equipment users than with any other trade magazine in Canada!

Used BUCHER Optifant 70 sweeper, on 2008 GMC 
truck chassis, Stock 405914	 Price: P.O.R.

Accessories Machinery Ltd
	 Phone: 1-800-461-1979

Used 2016 BUCHER CityCat 5006XL compact 
sweeper, 2,856 hours, Stock SN7148
	 Price: P.O.R.
Accessories Machinery Ltd
	 Phone: 1-800-461-1979

New PETTIBONE T944X, 74 hp Cummins QSF3.8, 
9,000 lb capacity, 70’’ horizontal boom transfer.	
Super Equipment Inc.
patrick@superequipment.com	
Patrick Tremblay	 Phone: 514-237-6281

NEW PETTIBONE DEALER

2009 TAYLOR TXB300L rough terrain sn #36022 
2 stage mast 180’’, side shift, 8’ forks.
	 Super Equipment Inc.
patrick@superequipment.com	
Patrick Tremblay	 Phone: 514-237-6281

30,000 lb CAPACITY

1 866 643-4649 or 514 643-4649
INSTA-MIX.COM

COLASSE TRUCK

MECHANICAL 
BROOM 
XBROOM BY NESCON

The XBroom collection broom has 
been designed for intensive high 
production sweeping. 

Our broom is ideal for cleaning 
behind milling or leveling operations, 
high volume needed to keep pace.

Very large hopper capacity means 
more sweeping time and less dump 
time.

The high efficiency hydraulic system 
and high torque motor allow the 
broom to sweep at engine idle speed, 
minimizing braking and keeping 
hydraulic temperatures low.

The unique lift system can unload 
faster and higher, leaving the 
center of the truck wide open for 
maintenance and cleaning. 

The control system automates 
allowing the operator to concentrate 
on driving and traffic.

STANDARD EQUIPMENT
Chassis: Freightliner M2
Transmission: Auto 6 speed
Brooms: 36”x60”, optional border 
brushes 46 ”4 or 5 positions
Water tank: 300 gallons 
Hopper capacity: Total volume 
of 5.9 yards3 with a net usable 
capacity of CY 4.9

MECHANICAL 
VACUUM SWEEPER 
LIBERTY MARK III  
BY VICTORY SWEEPERS

The Liberty Mark III is a mid-size 
regenerative air road sweeper 
designed primarily for curb and 
gutter sweeping. It uses a full-width 
air propel style pickup head with 
a 12-inch diameter intake and air 
hoses with the intake on the right 
side.

The Mark III is ideal for cleaning 
crowned streets and is equally 
effective for street or construction 
site sweeping.

The Mark III is equipped with a hopper 
high-dump 4.35-yard3 stainless 
steel, one or more 39-inch diameter 
vertical steel gutter brush (s) with 
hydraulic tilt in the cab, 105-gallon 
(165-gallon) dust control system 
optional) and is powered by an 
auxiliary 67hp turbodiesel engine.

The Liberty Mark III features a 
10-blade, rear-angled Hardox® steel 
fan for maximum performance. 
The 30 inch diameter fan is 
backed by our 5 year / 5,000 hour 
wear warranty. The Mark III is 
mounted on the Isuzu NQR chassis 
With a very manoeuvrable 132-inch 
wheelbase. 

STANDARD EQUIPMENT
Chassis: Isuzu NQR HD
Transmission: Auto 6 forward 
gears, 1 reverse
Edge broom: 39”
Water tank: 105 gallons
Debris hopper capacity: 4,35 yards3

SALE OF EQUIPMENT

EXCLUSIVE DISTRIBUTOR 

KENWORTH T370S/A TRUCK (2022)
Automatic trans:  Alison 3500
Sprinkler bar: 8 to 16 telescopic feet
Tank: Mauldin PS2000 system 2021
Option 500 gallons of water and 1500 gallons of colasse 
or maximum capacity of 2000 gallons

A/C and radio, Control in the cab and rear, Axles 14/23 air suspension, 
Pump and heated solvent, Automatic cleaning system.

Price upon request

ORDER IT 
NOW 
AND RECEIVE IT 
IN SPRING 

2022

Unique forklift style lifting system.

CONTACT OUR 
REPRESENTATIVES

BOBBY MORMINA 
Cell.: 514 863-4649 

East and Ottawa sector 
bobby@insta-mix.com

ALEX FORREST 
Cell.: 905 807-1649 

Toronto 
alex.forrest@insta-mix.com

SYLVIE MONGEAU 
Cell.: 514 816-4069 

North of Mont-Tremblant 
smongeau@insta-mix.com

“ZF’s Commercial Vehicle Solutions Division, on schedule to 
launch January 1, 2022, will be uniquely positioned to support 
the ambitions of truck, bus, coach and trailer OEMs, as well as 
fleets, worldwide,” explained Mr. Rehm. “With well-defined 
strategies to mobilize commercial vehicle intelligence, the Com-
mercial Vehicle Solutions Division will be structured to maintain 
close proximity to customers in every region. We believe this 
approach, combined with the breadth and depth of capability we 
can bring to innovate, supply and integrate onboard systems and 
technology, will offer new levels of benefit and value-enhancing 
synergies for customers.”

Bringing together ZF’s expertise and capabilities, the Com-
mercial Vehicle Solutions Division will further build on ZF’s 
combined technology successes. This includes the recent launch 
of OnGuardMAX, an advanced autonomous emergency braking 
assistance system and ZF’s first complete system integrating 
camera, radar, ECU and actuation for commercial vehicles. In line 
with ZF’s “Next Generation Mobility” strategy, the division will 
also help ZF leapfrog towards market leadership in e-mobility, ve-
hicle operating systems, autonomous driving and digitalization.

Together, ZF’s current Commercial Vehicle Technology and 
Control Systems divisions are supported by approximately 25,000 
employees networked across 61 locations in 28 countries.

Source: ZF
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The ARA Show
October 17-20, 2021
Las Vegas, NV USA

Intermat INDIA
October 18-20, 2021
Mumbai, India

inter airport europe
November 9-12, 2021 
Munich, Germany	  

SMOPYC 2021
November 17-20, 2021 
Zaragosa, Spain	

bauma CONEXPO INDIA
Rescheduled to 2022
Greater Noida/Delhi, India

Work Truck Show 
March 8-11, 2022 
Indianapolis, IN USA

World of Asphalt
March 29-31, 2022
Nashville, TN USA	

National Heavy Equipment Show
March 31 - April 1, 2022
Toronto, ON Canada

Atlantic Heavy Equipment Show
April 13-14, 2022
Moncton, NB Canada

IFAT 
May 30 - June 3, 2022 
Munich, Germany

AORS Municipal Public Works Trade Show
June 1-2, 2022
Barrie, ON Canada

Svenska Maskinmässan 
June 2-4, 2022
Stockholm, Sweden

Canadian Mining Expo
June 8-9, 2022
Timmins, ON Canada

Hillhead
June 21-23, 2022
Buxton, Derbyshire, UK

M&T Expo - Trade Fair for Construction and Mining Equipment
August 30 - September 2, 2022
São Paulo, Brazil 

InnoTrans
September 20-23, 2022
Berlin, Germany

bauma 
Rescheduled to October 24-30, 2022
Munich, Germany	

CONEXPO-CON/AGG
March 14-18, 2023
Las Vegas, NV USA	

International Rental Exhibition (IRE) / APEX access show 
Rescheduled to 2023
Maastricht, the Netherlands

steinexpo 
Rescheduled to Summer 2023
Homberg/Nieder-Ofleiden, Germany	

INTERMAT Paris
Rescheduled to April 2024
Paris, France	 	
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With readers involved in all aspects of the industry
InfraStructures offers you the deepest coverage 
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Register for tickets at worldofasphalt.com

LEADING ASPHALT TRADE SHOW AND CONFERENCE
“This was my first show and it was a great experience. Being able to see and talk with all of the 

vendors within our industry was a huge benefit for my current position and professional growth.  
I now feel as though I have a better understanding of our industry and what vendors are available 

as well as technologies. This adds excellent value to our organization.” — Jamie Bailey, Lehigh Hanson

March 29-31, 2022  |  Nashville, Tennessee
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tiquement 
la pression 
et le débit 
hydrau-
liques là 
où ils sont 
nécessaires 
pour 
augmenter 
l’efficacité 
de la manu-
tention. 
Le pré-
chauffage 
automa-
tique réduit 
le temps 
nécessaire au réchauffement de l’huile 
hydraulique par temps froid et contribue à 
prolonger la durée de vie des composants 

du système.
Une gamme d’accessoires et d’options 

de portée est disponible pour des applica-

Les nouvelles MH3250 et MH3260 Cat 
remplacent respectivement les modèles 
330D MH et 345C MH. Les machines de 
nouvelle génération MH3250 et MH3260 
bénéficient d’intervalles d’entretien plus 
longs et d’un meilleur rendement énergé-
tique pour réduire les coûts de propriété 
et d’exploitation. Un concept de cabine 
entièrement nouveau améliore le confort 
de l’opérateur tout au long du travail pour 
augmenter la productivité.

Les 2 modèles sont équipés de nou-
veaux trains de roulement à écartement 
variable qui facilitent le transport des 
machines sans sacrifier les performances 
de levage. L’écartement des chenilles se 
rétracte jusqu’à 3220 mm pour le transport 
et s’étend jusqu’à 3720 mm pour augmen-
ter la stabilité et maximiser les capacités 
de levage. Les MH3250 et MH3260 offrent 
des portées 
maximales 
respectives de 
16 m et 18 m.

Trois modes 
de puissance 
différents 
permettent 
d’adapter les 
besoins en 
puissance à la 
tâche à accom-
plir, de sorte que 
les nouvelles 
machines 
consomment 
moins de carburant, sans pour autant sacri-
fier la productivité.

Le système hydraulique envoie automa-

tions variées afin d’accroître la souplesse 
d’utilisation. Un groupe électrogène de 
25 kW peut faire fonctionner un élec-
troaimant. Les accessoires Cat Work Tool 
permettent de répondre aux besoins en 
matière de manutention et de production. 

La cabine Next Generation améliore 
la facilité d’utilisation, le confort et la 
productivité. Toutes les commandes sont 
judicieusement placées devant et à portée 
de main de l’opérateur pour éviter les mou-
vements inutiles. Elle peut s’élèver jusqu’à 
une hauteur maximale de 6 m.

Des montants de cabine plus petits, 
associés à de grandes fenêtres trempées et 
à un capot moteur plat, offrent une excel-
lente visibilité panoramique à l’opérateur.

Les nouvelles fonctions de télémainte-
nance des MH3250 et MH3260 augmentent 
l’efficacité de l’entretien et permettent 
d’éviter des déplacements sur le chantier. 

Source: Caterpillar

Machines de manutention Cat® MH3250 et MH3260

InfraStructures 
est sur le Web depuis 25 ans!

Tout le contenu publié depuis août 1996 est accessible
•	 Instantanément, 
•	 Gratuitement,
•	 Sans avoir à s’enregistrer au préalable,
•	 À partir du bureau, sur la route et sur le chantier!

www.infrastructures.com comporte également 
plusieurs vidéos et près de 1500 hyperliens 
vers les sites Web de fournisseurs et autres 
intervenants de l’industrie.

Communiquez avec nous pour discuter de stratégie!

Téléphone : 514-233-1295
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Vous retrouverez plus de 1300 liens
vers des sites web de l’industrie, sur 

www.infrastructures.com

Metso Outotec présentait récemment un portefeuille complet de solutions eScrap 
pour la fusion et l’affinage des rebuts électroniques issus des déchets d’équipements 
électriques et électroniques. Ce portefeuille de solutions se compose des technologies 
éprouvées de Metso Outotec en matière de fusion, d’affinage, d’hydrométallurgie et 
d’épuration des gaz, qui contribuent toutes au recyclage sûr et rentable des déchets 
électroniques. 

Les déchets électroniques, composés de cartes de circuits imprimés et d’appareils élec-
troniques contenant du cuivre, de l’or et d’autres métaux précieux, constituent l’un des 
flux de déchets dont la croissance est la plus rapide en ce moment. Le développement 
technologique rapide, notamment dans le domaine des technologies de l’information, est 
l’un des moteurs de cette évolution. Si l’on ajoute à cela l’épuisement des matières pre-
mières primaires et la complexité croissante des déchets électroniques, la nécessité d’un 
recyclage et d’une réutilisation sûrs et respectueux de l’environnement de ces matières 
premières précieuses revêt une importance capitale.

Le portefeuille de solutions durables pour les déchets électroniques de Metso Outotec 
comprend des solutions de processus complètes et des équipements exclusifs pour 
résoudre tous les problèmes de fusion des déchets électroniques. Les solutions de 
fusion hautement automatisées, complétées par une épuration des gaz et un traitement 
des eaux usées très efficaces, sont conformes aux réglementations environnementales 
les plus strictes. Le rejet d’eau zéro peut également être fourni en option. Les solutions 
s’appuient sur des essais-pilotes et une modélisation des processus réalisés en interne, et 
sont accompagnées de garanties de processus et de services de conseil. 

«La conception des procédés en vue d’une efficacité optimale, d’un contrôle des 
émissions et d’une utilisation minimale de l’énergie commence toujours par la métallur-
gie – il faut comprendre la variabilité des matériaux d’alimentation. Chez Metso Outotec, 
nous avons des décennies d’expertise technique dans le traitement de diverses matières 
premières. Grâce à nos capacités de test de pointe et à nos références éprouvées, nous 
pouvons fournir une solution de processus optimale avec une récupération et une dis-
ponibilité élevées pour une grande variété de matières premières secondaires – jusqu’au 
produit métallique raffiné», expliquait Lauri Närhi, directeur des ventes, fusion, chez 
Metso Outotec. «En aidant à transformer les déchets en métaux précieux, nos solutions 
permettent de tirer parti des nouvelles opportunités passionnantes créées aujourd’hui 
pour l’économie circulaire d’aujourd’hui et de demain. Metso Outotec s’est engagé dans 
la voie des 1,5 °C, conformément à l’Accord de Paris, et la pensée Planet Positive est 
inhérente à notre offre eScrap.»

Source: Metso Outotec

Metso Outotec présente des solutions 
eScrap avant-gardistes  

Mondi a collaboré avec le fabricant 
italien de machines ACMI afin de créer un 
nouveau système de banderolage pour 
palettes qui utilise du papier au lieu du 
plastique. En transformant la façon dont 
les palettes sont emballées, Advantage 
StretchWrap réduit la dépendance de la 
chaîne d’approvisionnement vis-à-vis 
du plastique, en passant à un matériau 
renouvelable et entièrement recyclable.

Advantage StretchWrap (brevet en 
instance) est un tout nouveau papier léger 
de Mondi, spécialement conçu pour le 
banderolage des palettes. Il est étirable 
et résiste aux perforations, offrant ainsi 
une protection solide aux marchandises 
pendant le transport. La norme industrielle 
actuelle pour le banderolage des palettes 
est un matériau plastique 
multicouche dont le taux de 
recyclage est faible. Le papier 
Advantage StretchWrap, asso-
cié au système de banderolage 
Rocket E-500 d’ACMI, permet 
de passer à une solution 
de banderolage de palettes 
entièrement recyclables.

L’impressionnante exten-
sibilité et la haute résistance 
à la traction de ce papier en 
font une alternative fiable 
pour le transport. Des essais 
d’accélération visant à simuler 
le transport avec l’équipement 
ESTL (réalisés conformément 
à la norme EUMOS 405091) 
et des essais de transport en 
conditions réelles ont confirmé 
que les palettes emballées 
avec le film étirable Advantage sont sûres.

«L’expérience de Mondi en matière de 
papiers à haute élasticité est dans l’ADN de 
cette nouvelle solution de papier.

Depuis plus de 20 ans, Mondi produit du 
papier résistant et étirable pour le bandero-
lage des matelas à ressorts.

L’évolution constante des paramètres du 
papier en matière de résistance, d’étire-

ment et de réduction du grammage a per-
mis d’envisager de nouvelles applications. 
Aujourd’hui, après 2 ans de recherche et 
de développement, nous sommes fiers 

de lancer l’Advantage StretchWrap, notre 
solution innovante à base de papier pour 
le banderolage des palettes. C’est un 
excellent exemple de la manière dont 
nous rendons le banderolage et le papier 
durables par la conception, en utilisant le 
papier lorsque c’est possible et le plastique 
lorsque c’est utile», expliquait Paulus 
Goess, directeur des ventes de papier kraft 

de spécialité, Mondi.
«La collaboration avec Mondi sur cette 

nouvelle solution est une étape passion-
nante vers l’utilisation de papier recyclable 
pour le banderolage des palettes. Ce 
partenariat montre comment les innova-
tions dans la technologie du papier et des 
machines peuvent s’aligner pour aug-
menter le nombre d’options disponibles 
pour les entreprises qui recherchent des 
alternatives plus durables», affirme Luigi 
Brugnoli, directeur des ventes mondiales, 
ACMI.

Advantage StretchWrap est fabriqué 
en matériaux renouvelables provenant 
de la Scandinavie. Les taux de recyclage 
élevés en Europe pour les banderolages 
à base de fibres2 et la disponibilité des 
flux de déchets de papier garantissent 
que le papier puisse être recyclé en fin 
de vie, contribuant ainsi à une économie 
circulaire.

Un choix plus durable pour le banderolage des palettes

La trousse média est disponible sur le site web www.infrastructures.com

rejoint plus d’utilisateurs de machinerie lourde 
et d’équipement spécialisé 

que toute autre revue au Canada.
InfraStructures

1 EUMOS 40509 est une norme qui analyse 
la rigidité des charges en appliquant un test 
qui simule les accélérations et décélérations 
horizontales inhérentes aux cycles typiques de 
distribution des transports.

2 EUROSTAT 2020

Source: Mondi Group
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M A C H I N E R I E  -  M A T É R I A U X   P A L E T T E S  -  
É Q U I P E M E N T  D E  C O N S T R U C T I O N  -  E T C .   

C HAR GE M EN T S  P L E IN S  ET  PAR T I E L S   

FLATBED—STEPDECK—DOUBLEDROP—FARDIER—DRYBOX  

C A N A D A  &  É T A T S - U N I S   

866-985-0255 x 712 
eckoteam712@eckologistics.com 

T RA N SPO R T  S UR D I MEN S I ON N É   

experts d’Al Faris ont choisi des modules 
lourds remorqués qui combinent un 
moment de flexion élevé pour des charges 
extrêmement lourdes et une grande course 
de suspension. Cela a permis d’éviter tout 
problème lié aux inégalités du terrain sur 
le chantier. Compte tenu de la longueur 
et du poids des citernes, les spécialistes 
d’Al Faris ont opté pour une combinaison 
parallèle avec 30 lignes d’essieux chacune.

À leur arrivée sur le site, les réservoirs 
ont été déchargés et déplacés par une grue 
sur chenilles de 400 t, puis placés sur les 
fondations en attente. 

La centrale Mohammed ben Rachid Al 
Maktoum est située à Seih Al Dahal, une 
petite communauté bédouine à 50 km au 
sud de Dubaï. Elle a été baptisée du nom 
de l’Émir de Dubaï Mohammed ben Rachid 
Al Maktoum.

Déjà partiellement opérationnelle, en 
fin de construction en 2030, elle sera la 
centrale solaire photovoltaïque la plus 
puissante du monde avec une capacité de 
production finale de 5000 MW.

Source: Goldhofer AG

transport lourd ont été de maintenir les 
temps de chargement aussi courts que 
possible et de planifier l’itinéraire opti-
mal entre le port et le parc solaire. Des 
spécifications strictes ont dû être respec-

tées en raison des restrictions de temps 
et du volume de stockage dans le port. 
L’itinéraire lui-même a dû être méticuleu-
sement planifié en termes de modifications 
des routes, de détours et de routes de 
contournement temporaires afin d’éviter 
tout obstacle au transport. Comme solution 
idéale pour un trajet aussi exigeant, les 

Des réservoirs de trop-plein, lourds et 
ultra-longs, ont été récemment transportés 
par la firme de levage et de transport Al 
Faris Group, basé à Dubai, aux Émirats 
arabes unis, vers le plus grand parc solaire 
photovoltaïque au monde dont la construc-
tion a été initiée en 2013.

En tant que premier fournisseur de grues 
à Dubaï, la firme est bien équipée pour 
répondre aux besoins de location de grues 
de toutes les grandes industries telles que 
le pétrole et le gaz, la marine, la construc-
tion, la pétrochimie et la fabrication.

Al Faris était chargé de transporter 
et d’installer 30 réservoirs sur le site du 
parc solaire Mohammed bin Rashid Al 
Maktoum. Pour le trajet à partir du port de 
Jebel Ali, l’entre-
prise de logistique 
et de transport 
lourd a utilisé ses 
modules lourds 
Goldhofer THP/
SL. Le transport 
des chargements 
de 52 m de long, 
pesant 235 t, a 
nécessité une pré-
paration logistique 
poussée. Chaque 
trajet a été effectué 
par un convoi d’unités comptant 30 lignes 
d’essieux et un tracteur Mercedes Arocs. 

Les réservoirs sont utilisés avec un 
vase d’expansion au cœur d’un système 
de stockage de trop-plein, dans lequel le 
fluide thermique expansé peut être stocké 
et réutilisé.  

Les plus grands défis de ce projet de 

Livraison sûre et ponctuelle à l’aide d’un Goldhofer THP/SL

baisses de performance pour augmenter 
leur production et réduire les temps 
d’arrêt.

La plate-forme commune à tous les 
produits Rubble Master permet de les 
connecter dans une chaîne de concassage. 
Cela signifie que les pics de capacité 
sont communiqués entre les machines 
pour ajuster le flux de matériaux, afin 
d’augmenter l’efficacité et réduire les coûts 
d’exploitation.

Source: Rubble Master

idéal pour les applications lourdes de 
recyclage du béton, réduisant le coût de 
l’usure et les temps d’arrêt afin d’améliorer 
la rentabilité.

Le nouveau concept d’éclairage fournit 
un retour visuel instantané aux opérateurs 
concernant l’état et les performances de 
la machine sans quitter la sécurité de leur 
cabine. La boucle de rétroaction, par le 
biais du nouvel indicateur de performance 
à l’arrière du concasseur, permet aux 
opérateurs de s’adapter rapidement aux 

Le RM 120X bénéficie de la nouvelle 
philosophie RM NEXT de Rubble Master.

«Avec cette philosophie, nous éta-
blissons une fois de plus des normes en 
matière de convivialité pour rendre le 
concassage plus confortable pour l’opé-
rateur et plus sûr que jamais», déclarait 
Gerald Hanisch, propriétaire et fondateur 
de Rubble Master. «Le RM 120X est 
également doté d’un plus grand nombre 
d’options pour augmenter la capacité 
de débit et répondre aux exigences des 
producteurs d’aujourd’hui.»

Le RM 120X est doté d’un tout nouveau 
prétamis actif à 2 étages de 2 m x 1 m pour 
scalper les fines et réduire la quantité de 
matériaux sous-dimensionnés passant 
par le concasseur. Cela réduit l’usure et 
augmente la quantité de matériau fini 
jusqu’à 30%. Les ailes de trémie en option 
augmentent le volume de la trémie de 25% 
pour atteindre 5 m3.

Une autre nouvelle fonctionnalité est 
l’alimentateur inférieur en option. Il est 

Le nouveau concasseur à percussion mobile RM 120X

Entreprise familiale fondée en 1950, 
Sampierana a progressivement élargi son 
réseau international, exporte désormais 
dans plus de 40 pays et gère une filiale à 
Kunshan, près de Shangaï, en Chine.

CNH Industrial N.V. est une société de 
droit néerlandais, née en septembre 2013 
de la fusion de l’italienne Fiat Industrial et 
de sa filiale américaine CNH Global.

Source: CNH Industrial N.V.

les matériels les plus utilisés par le secteur 
de la construction ou des travaux publics 
qui présente un important potentiel de 
croissance. 

L’entreprise devrait intégrer très prochai-
nement la gamme Eurocomach aux côtés 
des machines qu’il commercialise actuel-
lement sous ses marques Case et New 
Holland Construction. CNH s’approvisionne 
actuellement auprès du constructeur 
coréen Hyundai pour les petits modèles et 
du japonais Sumitomo pour les plus gros. 

CNH Industrial N.V. annonçait récem-
ment l’acquisition de 90% des actions de 
la société Sampierana S.p.A., spécialisée 
dans la commercialisation de machinerie 
de terrassement. CNH Industrial compte 
acquérir 100% de Sampierana dans les 
4 ans suivant la finalisation de cette 
transaction, attendue au 4e trimestre. Le 
montant de l’acquisition, que CNH compte 
financer grâce à sa trésorerie, s’élève au 
total à 101,8 millions € (152,6 millions $).

Sempierana, basé  dans la région de 
l’Émilie-Romagne en Italie, produit des 
pelles de 1 à 10 t, des chargeurs compacts 
sur pneus et sur chenilles ainsi que des 
composants de traction pour engins de 
construction. En plus de fournir des pièces 
détachées aux grands noms de l’industrie, 
ses produits sont connus sous les marques 
Eurocomach, Sempierana et Berco. 

Pour CNH Industrial, cette acquisition 
représente une opportunité de renforcer 
sa division construction à un moment où 
la demande mondiale se montre particu-
lièrement forte. Elle lui permet également 
de maîtriser la production de minipelles, 

CNH prend le contrôle de Sampierana
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SERVICE D’URGENCE 

Votre fournisseur pour tous vos travaux sous-marins

��������������

�������
�������������

������������

���
���������
��
����������������
�����
����

���
���������

�������������

	����������������
���������������
������
���	��
��

���
	�������
����
�������


	�����������������
����������
����	�

���
������������

�����������

�����������

R.B.Q. 8112-3762-50
450-441-2974divex@divexmarine.com

www.divexmarine.com

LA FAMILIARISATION EVITE UNE
UTILISATION INCORRECTE

CONNAISSEZ-VOUS
BIEN  VOTRE
MACHINE

Ref. A2 MA-809-1118-2-fr

LA REFERENCE MONDIALE DES PLATES-FORMES ELEVATRICES

Téléchargez gratuitement des posters à www.ipaf.org/andyaccess

Lancement de la marque «Manitou Group Attachments»

Dans la foulée de son programme de 
rationalisation et d’optimisation de son 
offre, le groupe Manitou décide de renom-
mer sa gamme d’accessoires 2 mois après 
avoir effectué cette harmonisation avec ses 
pièces de détachées. Auparavant connues 
sous les marques Edge et Manitou, les ac-
cessoires seront désormais déclinés sous 
la marque Manitou Attachments. L’offre de 
produits répond notamment aux applica-
tions liées à l’agriculture, la construction, 
les mines, ou la logistique. Cette marque 
unique équipera les chariots élévateurs, 
télescopiques, chargeurs compactes, arti-
culés, ainsi que les tractopelles fabriquées 
par le groupe pour les 3 marques Manitou, 
Gehl et MustangbyManitou.

«Notre objectif est de répondre d’une 
manière plus lisible à l’ensemble de nos 
utilisateurs», expliquait Wim Roose, res-
ponsable mondial des lignes de produits 
pour les accessoires. «Apporter une solu-
tion complète avec un service de qualité et 
un accessoire parfaitement adapté à leurs 

besoins est une 
priorité. Grâce 
à notre bureau 
d’études entiè-
rement dédié à 
la conception 
des accessoires, 
nous sommes 
en mesure 
de répondre 
à toutes les 
demandes, y 
compris pour 
les marchés de 
niche.»

En mettant en 
commun toutes 
ses ressources, Manitou Group optimise 
son offre d’accessoires afin d’apporter tou-
jours plus de performance et d’innovation 
à ses clients dans l’utilisation quotidienne 
de leur machine. Ces produits sont doré-
navant facilement identifiables avec un 
nouveau logo apposé sur l’ensemble des 

1300 références réparties en 17 catégories.
Source: Manitou Group

www.infrastructures.com

25 ans sur le web!

Nous fabriquons ici
au Québec tous les 

outils de démolition :
TRAMAC
ALLIED

STANLEY
N.P.K.

RAMMER
FURUKAWA
TELEDYNE

OKADA
MELROE-BOBCAT

Nous fabriquons ici
au Québec tous les 

outils de démolition :
TRAMAC
ALLIED

STANLEY
N.P.K.

RAMMER
FURUKAWA
TELEDYNE

OKADA
MELROE-BOBCAT

(819) 569-4207(819) 569-4207
www.georocfor.com
roger@georocfor.ca

165 Joseph-Robertson, Sherbrooke, QC J1L 2W7165 Joseph-Robertson, Sherbrooke, QC J1L 2W7

Spécifications
Poids en ordre de marche : 	 1,894 kg
Charge de basculement : 	 1,206 kg
Pression au sol : 	 3.5 psi | 24.1 kPa
Puissance brute : 	 37.5 hp | 27.9 kW

Mini Moteur CBR Inc.
81 Route 235, Ange-Gardien, QC J0E 1E0

450-293-1441
www.groupedurel.ca

Keestrack trouve un accord parfait avec 
Goldoni, pour pénétrer le marché agricole 
et se développer encore plus dans le 
segment de la construction. 

«Après des décennies de croissance 
organique, nous sommes heureux de 
poursuivre notre croissance en étendant 
notre activité au secteur agricole», déclarait 
Kees Hoogendoorn, président du groupe 
Keestrack. «Après avoir analysé de nom-

breuses opportunités, nous nous sommes 
sentis personnellement attirés par Goldoni 
pour ses valeurs familiales traditionnelles 

fortes qui sont très proches des nôtres. 
Notre objectif est de faire perdurer cette 
marque historique qui soutient l’économie 
locale et les emplois.» 

Keestrack relancera la production de 
tracteurs Goldoni en alliant la tradition de 
Goldoni et l’innovation de Keestrack. 

La marque Goldoni existe depuis 1926. 
L’entreprise familiale partage les mêmes 
valeurs et est également très à l’écoute 
des besoins du client, exactement comme 
Keestrack. 

Goldoni représente la haute techno-
logie, le respect de l’environnement, les 
traditions italiennes et la passion pour le 
design. Des motoculteurs aux tracteurs 
spécialisés comme les 4x4 et les tracteurs 
à roues égales dédiés aux vergers et aux 
vignobles, la gamme Goldoni est dévelop-
pée pour aider les exploitants agricoles à 
gérer l’ensemble du cycle agronomique de 
manière plus efficace et durable.

Source: Keestrack N.V.

Keestrack signe un accord pour acquérir Goldoni



InfraStructures Octobre 2021 – page 57InfraStructures Octobre 2021 – page 56

VENTILATEURS RÉVERSIBLES POUR 
LE NETTOYAGE DE RADIATEURS

Refroidissement
Amélioré

Puissance
Améliorée

Productivité
Améliorée

Temps d’arrêt
Réduits

Sans frais 1-855-REV-FANS (1-855-738-3267)
Téléphone 519-275-2808  www.cleanfix.org

FORAGE SIMPLIFIÉ
Innovation | Qualité | Flexibilité

S y s t è m e s  d e  f o r a g e  m o r t - t e r r a i n
A c c e s s o i r e s  d e  f o r a g e

MANUFACTURIER
DE MATERIEL DE 

FORAGE

LES PRODUITS DE 
GeoRocFor

SONT UTILISÉS POUR 
LES TRAVAUX DE 

GÉNIE CIVIL,
DE FONDATIONS, DE 

PUITS ARTÉSIENS,
DE MINES ET DE 

TUNNELS

boues décantent et que l’eau puisse être 
réutilisée. 

Les roselières qui ont colonisé la lisière 
de l’eau constituent un habitat idéal pour 
les oiseaux d’eau migrateurs et indigènes 
La proximité immédiate d’une réserve 
naturelle communale en fait un site parfait 
pour encourager la faune à se développer.

La zone s’étend sur 30 ha et comprend 
4 autres bassins de décantation encore 
actifs. 

Source: BENEO

pement de la faune et de la flore, et nous 
considérons qu’il est de notre responsa-
bilité de les préserver et de les entretenir. 
Grâce à nos collaborations avec Natagora 
et Natagriwal, nous prenons des mesures 
éclairées en vue de mettre en place un 
écosystème naturel sain dans nos bassins 
et alentour.»

L’histoire du bassin en question remonte 
à l’époque où on utilisait de l’eau dans le 
processus industriel. L’eau de lavage était 
alors déversée dans le bassin pour que les 

BENEO s’est engagé dans un pro-
gramme à long terme visant à promouvoir 
la biodiversité aux abords de son usine 
d’Oreye, une commune francophone de 
Belgique située dans la province de Liège. 
En collaboration avec les associations sans 
but lucratif de protection de la nature Nata-
gora et Natagriwal, l’entreprise transforme 
un ancien bassin de décantation et ses 
environs en un sanctuaire pour la faune 
locale. Le projet contribuera à la protection 
d’espèces indigènes menacées en Wallo-
nie, tout en enrichissant la communauté 
locale.

«Ce projet est l’occasion pour nous de 
jouer un rôle actif dans le rétablissement 
d’une partie de l’équilibre naturel perdu 
au fil du temps en raison de l’activité 
humaine», expliquait Caroline Moitroux, 
l’ingénieure environnement en charge du 
programme de biodiversité chez BENEO. 
«Nos bassins de décantation constituent 
un environnement propice au dévelop-

Bassin de décantation transformé 
en sanctuaire pour la faune

Pneus Ports et Terminaux 
Parce que le transport ne s’arrête jamais

Le pneu Nokian HTS G2 est la nouvelle génération améliorée des pneus portuaires Nokian 
HTS. Les variantes lisses et à sculptures apportent stabilité, précision de conduite et capacité 
de charge aux gerbeurs à flèche télescopique, aux chariots élévateurs et aux empileurs de 
bois. La stabilité de conduite se traduit par une sécurité et  une efficacité au quotidien, tandis 
que l’excellente résistance à la perforation et les rainures profondes garantissent une longue 
durée de vie utile et une disponibilité optimale.Nokian HTS G2 L4S Nokian HTS G2 E-4

www.nokiantyres.com/heavy

avec les autres invités. 
L’événement était organisé par le Club 

Unimog de Gaggenau, le Musée Unimog et 
Mercedes-Benz Special Trucks.

Karin Rådström, membre du directoire 
de Daimler Truck AG depuis février 2021, 
responsable de Mercedes-Benz Trucks, 
était également parmi les visiteurs de l’évé-
nement pour partager sa passion pour les 
nombreux Unimog historiques présents.

Source: Daimler AG

Gaggenau abrite aujourd’hui le Musée 
Unimog, et pendant cette fin de semaine, 
tout tournait autour de l’Unimog. Dans 
l’enceinte du musée, les visiteurs ont pu 
admirer les 75 véhicules qui formaient le 
convoi Unimog, tandis que les passionnés 
de technologie ont pu profiter des diverses 
présentations qui ont été faites. En outre, 
les participants au convoi ont été invités 
à participer à des démonstrations de 
conduite sur le terrain d’essai d’Ötigheim 
pour partager leurs joyaux automobiles 

Les 75 ans de l’Unimog ont été célébrés 
récemment, notamment par un convoi de 
75 Unimog qui s’est frayé un chemin sur 
les routes de campagne depuis l’usine de 
production de Wörth am Rhein jusqu’à 
Gaggenau, dans la vallée de la Murg, en 
Allemagne. 

L’engin motorisé à usage universel, est 
né à Schwäbisch Gmünd, où le premier 
prototype a été testé sur des champs et des 

collines dès 1946. L’usine de Gaggenau a 
produit l’Unimog sous la marque Mer-
cedes-Benz à partir de 1951.

Un convoi de 75 Unimog pour célébrer son 75e anniversaire



InfraStructures Octobre 2021 – page 59InfraStructures Octobre 2021 – page 58

tout de même 12,2 m. 
Cela dit, la principale différence entre 

les frère et sœur est le type de châssis, 
la Maverick est monocoque alors que le 
Ranger repose sur un châssis à longerons 
séparé. De ce fait, la caisse de 138 cm de 
la Maverick peut transporter une charge de 
680 kg comparativement celle de 155 cm 
du Ranger dont la charge utile varie de 649 

à 844 kg selon le modèle. La faible hauteur 
des côtés et du hayon permet d’accéder 
facilement aux objets qui s’y trouvent.

Faible consommation
La motorisation hybride de la Maverick 

combine un L4 de 2,5 l à cycle Atkinson et 
un moteur électrique pour une puissance 
combinée de 191 hp. Le tout est jumelé à 
une boîte à variation continue. La consom-

mation se situe à plus ou moins 7 l/100 km. 
Pour obtenir plus de puissance et profiter 

Ranger, la Maverick adopte des lignes car-
rées afin de maximiser l’espace intérieur. 
À ce chapitre, la Hyundai Santa Cruz a 
un look plus original. Quoiqu’il en soit, la 
Maverick a une bouille sympathique qui 
est mise en valeur par sa calandre épurée. 
Cette petite camionnette se distingue 
également par la conception de la cabine 
et de la caisse intégrée afin d’offrir une 

structure plus solide.

Maverick versus Ranger
Par rapport au Ranger de taille inter-

médiaire, les dimensions du Maverick 
sont moins imposantes. La longueur et 
l’empattement de la Maverick sont respec-
tivement 28 cm et 13 cm plus courts que 
ceux du Ranger. Malgré son petit gabarit, 
la Maverick éprouve certaines difficultés à 

se faufiler dans les endroits étroits à cause 
de son grand rayon de braquage mesurant 

Depuis que Ford a éliminé les voitures 
de sa gamme, à l’exception de la Mustang 
en version coupé et cabriolet, le construc-
teur américain n’a cessé de multiplier les 
modèles de camions et d’utilitaires. C’est 
ainsi qu’il dévoile une nouvelle camion-
nette compacte appelée Maverick. 

La Maverick était, dans les années 1970, 
une voiture compacte dont la mission 
était de rivaliser avec les petites voitures 

japonaises. 
À l’image de ses grands frères F-150 et 

Les p’tites camionnettes sont de retour!

Jacques Duval

La trousse média est disponible sur le site web www.infrastructures.com

rejoint plus d’utilisateurs de machinerie lourde 
et d’équipement spécialisé 

que toute autre revue au Canada.
InfraStructures

du rendement d’une boîte automatique à 
8 rapports, il faut opter pour le L4 turbo 
de 2,0 l. Produisant 250 hp, ce dernier 
consomme environ 9 l/100 km, tout en 
étant capable de tracter un poids de 
1814 kg avec l’ensemble de remorquage 
4K comprenant un attache-remorque avec 
connecteur à 7 broches, un refroidisseur 
d’huile à transmission, un radiateur de 
grande capacité et un rapport de pont de 
3,81 (au lieu de 3,63). Quant à la motorisa-
tion hybride, sa capacité de remorquage 
est limitée à 907 kg. À titre indicatif, le 
Ranger avec son L4 turbo de 2,3 l, qui 
développe 310 hp, peut de tracter une 
remorque de 3402 kg.

Même si la Maverick est perçu à 
plusieurs égards comme une camionnette 

urbaine, de loisirs, de bricoleur ou de 
jardinier du dimanche, ce véhicule peut 
se transformer en aventurier occasionnel 
avec l’option FX4 qui comprend des pneus 
tout-terrain, des crochets de remorquage 
à l’avant, des plaques de protection et une 
fonction de contrôle en descente. La garde 
au sol s’élève à 20,3 cm soit une hauteur 
similaire à celle du Ranger et supérieure au 
Bronco Sport avec lequel elle partage sa 

plate-forme. 
À l’intérieur, le tableau de bord s’ins-

pire du Ford Escape tout en ayant une 
présentation distinctive. La qualité des 
matériaux reflète le prix du véhicule qui 
débute à moins de 26 000 $. Il va sans dire 
que la finition de la version Lariat s’avère 
plus luxueuse. S’il est facile d’accéder 
aux sièges avant, il est ardu de s’asseoir 
sur la banquette à cause de l’étroitesse 

des portes arrière. Parmi les astuces, les 
espaces de rangement sont nombreux et le 
bac de rangement situé sous la banquette 
arrière est spacieux et ingénieux.

Empattement :
Longueur :
Largeur :
Hauteur :
Poids :
Moteur :
Puissance :
Pneus de série :
Réservoir de carburant :
Capacité de remorquage (max) :
Capacité de chargement :

Ford Maverick
307 cm
505 cm
189 cm
173 cm
1692 kg

L4 turbo 2,0 l
250 hp

225/65R17
73 l

1814 kg
680 kg

Hyundai Santa Cruz
300 cm
495 cm
190 cm
168 cm
1860 kg

L4 turbo 2,5 l
281 hp

245/60R18
77 l

2268 kg
730 kg

Honda Ridgeline
317 cm
533 cm
198 cm
178 cm
2012 kg
V6 3,5 l
280 hp

245/60R18
86 l

2268 kg
718 kg

Outil en ligne parfait pour la recherche de démarreurs et d’alternateurs
	 www.dcalltech.com
commandez à partir du chantier ou au bureau!

alternateurs et démarreurs
NEUFS • sans «core»

Camions / Équipements Lourds

Type :	 camionnette compacte (5 places)
Moteur : 	 L4 hybride 2,5 l + moteur électrique
Puissance : 	 191 hp @ 5600 tr/min (combinée)
Transmission :	 boîte à variation continue
Direction : 	 électrique
Suspension (av. / arr.) :	 indépendante / indépendante
Freins (av./arr.) :	 disque / disque – ABS
Accélération 0-100 km/h : 	  9,5 s

Fiche Technique	 Ford Maverick
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Nominations

Balai usagé BUCHER Optifant 70, sur chassis de 
camion GMC 2008, Stock 405914 
	 Prix : $114 000
Accessoires Outillage Limitée
	  Téléphone: 514-993-3807 ou 1-800-461-1979

LOCATION de remorques-dompeuses ROLLROC
Heavy-duty  de 15 a 40 tonnes pour construction.
Location à la journée, semaine, mois ou saison.

Samson Canada Inc.
	 Téléphone: 819-297-2566

Balai usagé BUCHER CityCat 5006XL 2016 com-
pact, 2856 heures, Stock SN7148

Prix sur demande
Accessoires Outillage Limitée
	  Téléphone: 514-993-3807 ou 1-800-461-1979

WESTERN  STAR  4700SF  Neuf, moteur Cum-
mins L9 370 hp/1250 lb pi, transmission  Allison 
3000RDS, suspension 23/46 Airliner
ref #KW8370	 Prix sur demande 
Tardif Diesel	  Téléphone: 819-349-9992

Équipement Tenco-benne U-Combo

LiuGong North America (LGNA) 
annonçait récemment la nomination 
d’Andrew Ryan au poste de président de 
LiuGong North America, à compter du 
16 août 2021.

Monsieur Ryan possède 25 ans 
d’expérience dans l’industrie des équipe-
ments de construction. Chez Caterpillar, 
il a occupé des postes de direction 
dans les domaines du marketing des 
machines, de l’administration des 
concessionnaires, de la location et des pièces détachées. Il a une 
vision globale du secteur, ayant vécu et travaillé aux États-Unis, 
au Chili et à Singapour. 

«Andrew apporte une expérience approfondie du développe-
ment des concessionnaires d’équipements de construction et de 
la réussite des clients grâce à un support produit exceptionnel», a 
déclaré Kevin Thieneman, président du conseil de LGNA. «Je suis 
convaincu que nos concessionnaires et nos clients en Amérique 
du Nord bénéficieront de son leadership.»

«Je suis enthousiaste à l’idée de travailler en étroite collabora-
tion avec notre réseau de concessionnaires et de diriger l’équipe 
élargie de LiuGong vers la prochaine phase de croissance en 
Amérique du Nord», déclarait Andrew Ryan.

Source: LiuGong North America

Strongco Corporation, une société de Nors Group, annonçait 
récemment la nomination de Peter Rayner au poste de vice-pré-
sident et chef des finances.

Monsieur Rayner est entré au service de Strongco en 2014 à 
titre de directeur financier et a été responsable de nombreuses 
fonctions : comptabilité générale, déclaration de l’information 
financière obligatoire, comptes fournisseurs, comptes clients 
et gestion du crédit. Avant de se joindre à Strongco, il a occupé 
divers postes en gestion financière au sein de sociétés ouvertes 
et fermées dans les secteurs des technologies, des biens de 
consommation, de l’industrie chimique et de l’affinage des 
métaux. Il est comptable professionnel agréé (CPA).

«Nous sommes convaincus qu’avec ses solides antécédents 
et sa vaste expérience en gestion financière, Peter connaîtra 

beaucoup de succès dans ce nouveau rôle», déclarait Oliver 
Nachevski, président et chef de la direction de Strongco.

Strongco Corporation, filiale en propriété exclusive de 
Nors, S.A., est un important distributeur d’équipement mobile 
multilignes exerçant ses activités partout au Canada. Strongco 
vend, loue et entretient les équipements utilisés dans différents 
secteurs tels que la construction, les infrastructures, les mines, 
le pétrole et le gaz, les services publics, les gouvernements 
municipaux, la gestion des déchets et la foresterie. 

Nors est une société fermée basée au Portugal active dans 17 
pays répartis sur 4 continents. Fondée en 1933, Nors représente 
de grands fabricants de machinerie lourde de marques internatio-
nales, notamment Volvo Construction Equipment, Volvo Trucks, 
Volvo Bus, Volvo Penta, Renault Trucks, UD Trucks, DongFeng 
Trucks, SDLG, Sennebogen, Grove, Epiroc, Sandvik, Case IH, 
Kohler-SDMO, Yale et Hyster.

Source: Strongco Corporation

Robitaille Équipement inc. est fière 
d’accueillir Bruno Montesano au sein 
de son équipe à titre de représentant 
développement des affaires - Secteur 
des mines et du développement de son 
réseau de distribution pour les produits 
Feurst – territoire Nord/Amérique. 

Monsieur Montesano possède une 
solide expérience au niveau des ventes 
et du service à la clientèle plus spécifi-
quement dans le domaine des pièces 
d’usure pour l’excavation et des pièces pour le déneigement. 
Il a, entre autres, travaillé plus de 20 ans chez Valley Blades 
Limited, société spécialisée dans la fabrication de couteaux pour 
excavatrices et chargeuses ainsi que les différents types de lames 
pour le déneigement. De plus, il avait déjà travaillé pour DRL 
Beaudoin, société qui fait maintenant partie du Groupe Robitaille 
Équipement, en tant que représentant des ventes. Donc, c’est en 
quelque sorte un retour aux sources pour Bruno Montesano.

Nous souhaitons le meilleur des succès à monsieur Montesano 
dans ses nouvelles fonctions.

Source: Robitaille Équipement inc.

1 866 643-4649 ou 514 643-4649
INSTA-MIX.COM

CAMION À COLASSE

BALAI MÉCANIQUE  
XBROOM DE NESCON

Le balai de ramassage XBroom a été 
conçu pour un balayage intensif à 
haute production. 

Notre balai est idéal pour le 
nettoyage derrière les opérations de 
fraisage ou de planage, volume élevé 
nécessaires pour suivre le rythme. 

La très grande capacité de la trémie 
signifie plus de temps de balayage  
et moins de temps de vidage.

Le système hydraulique à haute 
efficacité et le moteur à couple 
élevé permettent au balai de balayer 
au ralenti du moteur, minimisant 
ainsi le freinage et maintenant les 
températures hydrauliques basses. 

Le système de levage unique peut 
décharger plus rapidement et plus 
haut, ce qui laisse le centre du 
camion grand ouvert pour l’entretien 
et le nettoyage. 

Le système de contrôle automatise 
permettant à l’opérateur de se 
concentrer sur la conduite et la 
circulation. 

ÉQUIPEMENT STANDARD
Châssis : Freightliner M2
Transmission : Auto 6 vitesses
Balais : 36”x60”, option balais de 
bordure 46” 4 ou 5 positions
Réservoir d’eau : 300 gallons 
Capacité du trémie : Volume total 
de 5,9 verges3 avec une capacité 
nette utilisable de 4,9 CY

BALAI ASPIRATEUR 
MÉCANIQUE 
LIBERTY MARK III  
DE VICTORY SWEEPERS

Le Liberty Mark III est une balayeuse 
de voirie à air régénératif de taille 
moyenne conçue principalement 
pour le balayage de type bordures 
et gouttières. Il utilise une tête de 
ramassage de style air propulser 
pleine largeur avec une admission 
de 12  pouces de diamètre et des 
tuyaux d’air avec l’admission sur le 
côté droit. 

Le Mark III est idéal pour nettoyer 
les rues couronnées et est tout 
aussi efficace pour le balayage de 
rue ou de chantier de construction. 

Le Mark III est équipé d’une trémie  
en acier inoxydable de 4,35 verges3 
à haut déversement, d’un ou de 
balais de gouttière en acier vertical 
de 39  pouces de diamètre avec 
inclinaison hydraulique dans la 
cabine, d’un système de contrôle 
de la poussière de 105  gallons 

(165  gallons en option) et est 
alimenté par un moteur auxiliaire 
turbodiesel de 67 ch. 

Le Liberty Mark III est doté d’un 
ventilateur à 10 pales incliné vers 
l’arrière en acier Hardox® pour 
des performances maximales. 
Le ventilateur de 30  pouces de 
diamètre est couvert par notre 
garantie de 5  ans/5 000  heures 
contre l ’usure. Le Mark  III est 
monté sur le châssis Isuzu NQR  
à empattement de 132 pouces très 
maniable.

ÉQUIPEMENT STANDARD
Châssis : Isuzu NQR HD
Transmission : Auto 6 vitesses 
avant, 1 arrière
Balai de bordure : 39”
Réservoir d’eau : 105 gallons
Capacité trémie à débris : 
4,35 verges3

VENTE D’ÉQUIPEMENT

DISTRIBUTEUR EXCLUSIF 

CONTACTEZ NOS 
REPRÉSENTANTS

BOBBY MORMINA 
Cell. : 514 863-4649 
Secteur Est et Ottawa 
bobby@insta-mix.com

ALEX FORREST 
Cell. : 905 807-1649 

Toronto 
alex.forrest@insta-mix.com

SYLVIE MONGEAU 
Cell. : 514 816-4069 

Au Nord de Mont-Tremblant 
smongeau@insta-mix.com

CAMION KENWORTH T370S/A (2022)
Transmission automatique :  Alison 3500
Barre d’arrosage : 8 à 16 pieds télescopique
Réservoir Mauldin PS2000 système 2021 :
Option 500 gallons d’eau et 1500 gallons de colasse 
ou capacité maximale de 2000 gallons

A/C et radio, Contrôle dans la cabine et arrière, Essieux 14/23 suspension 
à air, Pompe et solvant chauffé, Système automatique pour nettoyage.

Prix sur demande

COMMANDEZ-LE 
MAINTENANT 
ET RECEVEZ-LE 
AU PRINTEMPS 

2022

Système de levage unique style chariot 
élévateur.
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The ARA Show
18-20 octobre 2021
Las Vegas, NV États-Unis

Intermat INDIA
18-20 octobre 2021
Mumbai, Inde

inter airport europe
9-12 novembre 2021 
Munich, Allemagne	

SMOPYC 2021
17-20 novembre 2021 
Zaragosa, Espagne	

bauma CONEXPO INDIA
Reporté à 2022
Greater Noida/Delhi, Inde

Work Truck Show 
8-11 mars 2022 
Indianapolis, IN États-Unis

World of Asphalt 
29-31 mars 2022
Nashville, TN États-Unis	

National Heavy Equipment Show
31 mars - 1er avril 2022
Toronto, ON Canada

Atlantic Heavy Equipment Show
13-14 avril 2022
Moncton, NB Canada

IFAT
30 mai au 3 juin 2022 
Munich, Allemagne

Exposition de travaux publics municipaux AORS
Reporté au 1-2 juin 2022
Barrie, ON Canada 

Svenska Maskinmässan 
2-4 juin 2022
Stockholm, Suède

Canadian Mining Expo
8-9 juin 2022
Timmins, ON Canada

Hillhead 
21-23 juin 2022
Buxton, Derbyshire, Royaume-Uni

M&T Expo - Trade Fair for Construction and Mining Equipment
30 août au 2 septembre 2022
São Paulo, Brésil 

InnoTrans
20-23 septembre 2022
Berlin, Allemagne

bauma 
Reporté au 24-30 octobre 2022
Munich, Allemagne	

CONEXPO-CON/AGG
14-18 mars 2023
Las Vegas, NV États-Unis 	

International Rental Exhibition (IRE) / APEX access show 
Reporté à 2023
Maastricht, Pays-Bas

steinexpo 
Reporté à l’été 2023
Homberg/Nieder-Ofleiden, Allemagne	

INTERMAT Paris
Reporté à avril 2024
Paris, France	 	

Agenda

www.infrastructures.com

25 ans sur le web!

Changement d’adresse/Abonnement
Faites des modifications ou ajoutez vos collègues à la liste d’envoi

Ancienne adresse (si applicable)

	 Nom :	

	 Compagnie :	

	 Adresse :	

		

	Province/Code Postal :	

Nouvelle adresse

	 Nom :	

	 Titre :	

	 Compagnie :	

	 Adresse :	

		

	Province/Code Postal :	

	 Téléphone :	

	 Télécopieur :	

	 Courriel :	

faites-nous parvenir les changements par la poste, par télécopieur ou par courriel

418-658-5844

www.unimachineries.ca

2995 avenue Kepler, Québec QC G1X 3V4

Niveleuses disponibles

JOHN DEERE, VOLVO, 
CATERPILLAR Niveleuse VOLVO G970 2009.....avec aile de côté Craig

Chargeur CATERPILLAR 924K 2014.............3560 heures

RR3,10 Nicholas Beaver Rd, Puslinch ON  N0B 2J0
Tél.: 519-763-2400 • Fax: 519-763-3930

www.easternfarmmachinery.comDepuis 1952

Balai monté sur chargeur
ouvert ou ramasseur

modèles 8’-12’
anneaux de brosse 36”
brins polypropylène
	 ou poly/métal

1 UNITÉ EN STOCK

1 UNITÉ EN 
STOCK

4 UNITÉS EN STOCK

2 UNITÉS EN 
STOCK

1 UNITÉ EN STOCK

2 UNITÉS EN STOCK1 UNITÉ EN 
STOCK

1 UNITÉ EN 
STOCK

2 UNITÉS EN 
STOCK

2 UNITÉS 
EN STOCK

2 UNITÉS EN 
STOCK

1 UNITÉ EN 
STOCK

1 UNITÉ EN 
STOCK

5 UNITÉS À VENIR 
RAPIDEMENT

1 UNITÉ EN  
STOCK EN STOCK À TORONTO

1 UNITÉ EN 
STOCK

1 UNITÉ EN 
STOCK

Plus de 30 unités en stock prêtes à partir !

(418) 827-5100 ou 1 (844) 827-5100

www.mecaniquejclair.com

Mécanique J. Clair

DIRECTEUR DES VENTES

NORMAND GAUVIN

(418) 569-4952

SY95C
Poids opérationnel
20,238 lbs
Puissance brute
72.0 hp
Profondeur de creusage
14’2’’

SY155U
Poids opérationnel
35,274 lbs
Puissance brute
105.0 hp
Profondeur de creusage
17’11’’

SY135C
Poids opérationnel
32,783 lbs
Puissance brute
103.3 hp
Profondeur de creusage
18’1’’

SY60C
Poids opérationnel
13,448 lbs
Puissance brute
56.9 hp
Profondeur de creusage
13’0’’

SY80U
Poids opérationnel
19,400 lbs
Puissance brute
71.0 hp
Profondeur de creusage
15’0’’

SY75C
Poids opérationnel
16,050 lbs
Puissance brute
57.7 hp
Profondeur de creusage
14’7’’

SY215C
Poids opérationnel
51,919 lbs
Puissance brute
163.6 hp
Profondeur de creusage
21’8’’

SY265CLR
Poids opérationnel
69,446 lbs
Puissance brute
190.4 hp
Profondeur de creusage
57’9’’

SY225C
Poids opérationnel
54,013 lbs
Puissance brute
163.6 hp
Profondeur de creusage
21’8’’

SY265C
Poids opérationnel
59,525 lbs
Puissance brute
190.4 hp
Profondeur de creusage
22’0’’

SY500H
Poids opérationnel
120,152 lbs
Puissance brute
399.6 hp
Profondeur de creusage
27’1’’

SY365C
Poids opérationnel
80,910 lbs
Puissance brute
275.0 hp
Profondeur de creusage
23’11’’

SY16C
Poids opérationnel
4,023 lbs
Puissance brute
15.0 hp
Profondeur de creusage
7’9’’

SY26U
Poids opérationnel
6,085 lbs
Puissance brute
19.6 hp
Profondeur de creusage
9’3’’

SY18C
Poids opérationnel
4,023 lbs
Puissance brute
15.0 hp
Profondeur de creusage
7’9’’

SY35U
Poids opérationnel
8,499 lbs
Puissance brute
24.4 hp
Profondeur de creusage
10’2’’

SY50U
Poids opérationnel
11,684 lbs
Puissance brute
39.0 hp
Profondeur de creusage
11’3’’

SY35U CANOPY

1 UNITÉ EN STOCK 1 UNITÉ EN 
STOCK

2 UNITÉS EN STOCK

4 UNITÉS EN
STOCK

2 UNITÉS 
EN STOCK

2 UNITÉS EN
STOCK

1 UNITÉ EN 
STOCK

1 UNITÉ EN 
STOCK

1 UNITÉ EN 
STOCK

1 UNITÉ EN STOCK 2 UNITÉS EN STOCK 5 UNITÉS À VENIR 
RAPIDEMENT

2 UNITÉS EN
STOCK

1 UNITÉ EN 
STOCK

EN STOCK À TORONTO

1 UNITÉ EN 
STOCK

1 UNITÉ EN 
STOCK

1 UNITÉ EN 
STOCK

Plus de 30 unités en stock prêtes à partir !



Électrifi cation de l’équipement compact
Simplify Your Business and 
Increase Effi  ciency.
Hatz Diesel’s E1 technology unites the robust and reliable
Hatz single cylinder air-cooled diesel engines with modern 
electronic control; providing the most effi  cient and 
versatile engines in their class, and off ering features such 
as CAN control, diagnostics, connectivity, and full variable 
speed. Hatz also off ers E1 variants which incorporate a 
unique fl ywheel integrated permanent magnet generator 
(fi PMG), giving a compact and effi  cient diesel/electric 
hybrid solution for all types of equipment. The fi PMG 
bridges the gap for light equipment from diesel engines 
with modern electronic features, to hybrid/electric 
solutions. The future of light equipment is 
here and growing. HatzNorthAmerica.com

Simplifi ez vos aff aires et 
augmentez votre effi  cacité.
La technologie E1 de Hatz Diesel réunit la durabilité et la 
fi abilité des moteurs Hatz Diesel monocylindres refroidis par 
air avec une commande électronique moderne. Ces moteurs 
monocylindres polyvalents sont les plus effi  caces de leur 
catégorie et off rent des caractéristiques telles que la com-
mande électronique (CAN), les diagnostics, la connectivité 
et un fonctionnement à vitesse. Hatz off re également des 
variantes E1 qui incorporent un générateur (fiPMG) à aimant 
permanent intégré au volant d’inertie, solution hybride diesel/
électrique compacte et effi  cace pour tous les types d’équipe-
ments. Le fiPMG comble l’écart pour l’équipement compact 
de moteurs diesel avec fonction électronique moderne, à des 
solutions hybrides/électriques. Le futur de l’équipement 
compact est là et en pleine croissance.

DISTRIBUTORS
EASTERN CANADA
MARINDUSTRIAL & DAC
INDUSTRIAL ENGINES
COVERING: QC, ON AND 
ATLANTIC PROVINCES
BRANCH LOCATIONS:
Montreal: 514.342.2748
Mississauga: 905.607.5052
Dartmouth: 902.468.3765 

marind.ca

CENTRAL CANADA
CUMMINS WESTERN CANADA
COVERING: SK, MB

BRANCH LOCATIONS:
Winnipeg: 204.632.5470
Saskatoon: 306.933.4022
Regina: 306.721.9710

WESTERN CANADA
WESTQUIP DIESEL SALES
COVERING: AB,BC

BRANCH LOCATIONS:
Edmonton: 780.960.5560
Calgary: 403.261.0601
Vancouver: 778.522.4350

westquip.ca

Light Equipment Electrifi cation

October.indd   1 9/20/21   8:39 AM


